CUTTING CONDITIONS

Milling | Endmills | Cutting conditions

WXL-LN-EBD

Regular milling

33~41 HRC 42~50 HRC
Cu ~32 HRC
Hardened steel, pre-hardened steel Hardened steel, pre-hardened steel
Lg S F ap pf S F ap pf S F ap pf S F ap pf
R (mm) (min-) | (mm/min) | (mm) (mm) (min) [ (mm/min)|  (mm) (mm) (min) | (mm/min)|  (mm) (mm) (min-) | (mm/min)|  (mm) (mm)
0,05 03 32.000 150 0,005 0,005 32.000 75 0,005 0,005 32.000 50 0,005 0,005 32.000 35 0,005 0,005
0,05 05 32.000 120 0,005 0,005 32.000 60 0,005 0,005 32.000 40 0,005 0,005 32.000 25 0,005 0,005
0,1 03 32.000 300 0,020 0,020 32.000 200 0,010 0,010 32.000 200 0,010 0,010 32.000 200 0,005 0,005
0,1 0,5 32.000 300 0,020 0,020 32.000 200 0,010 0,010 32.000 200 0,010 0,010 32.000 200 0,005 0,005
0,1 0,75 32.000 300 0,020 0,020 32.000 200 0,010 0,010 32.000 200 0,010 0,010 32.000 100 0,005 0,005
0,1 1 32.000 150 0,020 0,020 32.000 100 0,010 0,010 32.000 100 0,010 0,010 32.000 80 0,005 0,005
0,1 1,25 32.000 150 0,020 0,020 32.000 100 0,010 0,010 32.000 100 0,010 0,010 32.000 80 0,005 0,005
0,1 15 32.000 150 0,020 0,020 32.000 100 0,010 0,010 32.000 100 0,010 0,010 32.000 80 0,005 0,005
01 1,75 32.000 150 0,020 0,020 32.000 100 0,010 0,010 32.000 100 0,010 0,010 32.000 80 0,005 0,005
0,1 2 32.000 150 0,010 0,010 32.000 100 0,010 0,010 32.000 100 0,010 0,010 32.000 80 0,005 0,005
0,1 25 32.000 75 0,010 0,010 32.000 50 0,005 0,005 32.000 50 0,005 0,005 32.000 40 0,003 0,005
0,1 B 32.000 75 0,010 0,010 32.000 50 0,005 0,005 32.000 50 0,005 0,005 32.000 40 0,003 0,005
0,15 05 32.000 600 0,020 0,030 32.000 400 0,010 0,015 32.000 300 0,010 0,015 32.000 300 0,005 0,005
0,15 0,6 32.000 600 0,020 0,030 32.000 400 0,010 0,015 32.000 300 0,010 0,015 32.000 300 0,005 0,005
0,15 0,75 32.000 600 0,020 0,030 32.000 400 0,010 0,015 32.000 300 0,010 0,015 32.000 300 0,005 0,005
0,15 1 32.000 450 0,020 0,030 32.000 300 0,010 0,015 32.000 200 0,010 0,015 32.000 200 0,005 0,005
015 1,25 32.000 450 0,020 0,030 32.000 300 0,010 0,015 32.000 200 0,010 0,015 32.000 200 0,005 0,005
0,15 1,5 32.000 450 0,020 0,030 32.000 300 0,010 0,015 32.000 200 0,010 0,015 32.000 200 0,005 0,005
0,15 1,75 32.000 450 0,020 0,030 32.000 300 0,010 0,015 32.000 200 0,010 0,015 32.000 200 0,005 0,005
0,15 2 32.000 450 0,020 0,030 32.000 300 0,010 0,015 32.000 200 0,010 0,015 32.000 200 0,005 0,005
0,15 2,25 32.000 450 0,020 0,020 32.000 300 0,010 0,010 32.000 200 0,010 0,010 32.000 200 0,010 0,010
0,15 25 32.000 450 0,020 0,020 32.000 300 0,010 0,010 32.000 200 0,010 0,010 32.000 200 0,010 0,010
0,15 2,75 32.000 450 0,020 0,020 32.000 300 0,010 0,010 32.000 200 0,010 0,010 32.000 200 0,010 0,010
0,15 3 32.000 450 0,020 0,020 32.000 300 0,010 0,010 32.000 200 0,010 0,010 32.000 200 0,005 0,010
0,15 35 32.000 270 0,020 0,020 32.000 180 0,010 0,010 32.000 120 0,010 0,010 32.000 120 0,005 0,010
0,15 4 32.000 270 0,020 0,020 32.000 180 0,010 0,010 32.000 120 0,010 0,010 32.000 120 0,005 0,005
0,15 4,5 32.000 270 0,020 0,020 32.000 180 0,010 0,010 32.000 120 0,010 0,010 32.000 120 0,003 0,005
0,15 5 32.000 150 0,010 0,020 32.000 100 0,005 0,010 32.000 70 0,005 0,010 32.000 70 0,003 0,005
0,2 0,5 32.000 750 0,025 0,050 32.000 500 0,015 0,025 32.000 400 0,015 0,020 32.000 400 0,010 0,010
0,2 0,75 32.000 750 0,025 0,050 32.000 500 0,015 0,025 32.000 400 0,015 0,020 32.000 400 0,010 0,010
0,2 1 32.000 600 0,025 0,050 32.000 400 0,015 0,025 32.000 300 0,015 0,020 32.000 300 0,010 0,010
0,2 1,5 32.000 600 0,025 0,050 32.000 400 0,015 0,025 32.000 300 0,015 0,020 32.000 300 0,010 0,010
0,2 2 27.000 450 0,025 0,050 27.000 300 0,015 0,025 27.000 200 0,015 0,020 27.000 200 0,010 0,010
0,2 25 27.000 450 0,025 0,050 27.000 300 0,015 0,025 27.000 200 0,015 0,020 27.000 200 0,010 0,010
0,2 3 27.000 450 0,025 0,050 27.000 300 0,015 0,025 27.000 200 0,015 0,020 27.000 200 0,010 0,010
0,2 35 27.000 450 0,025 0,050 27.000 300 0,015 0,025 27.000 200 0,015 0,020 27.000 200 0,010 0,010
0,2 4 27.000 450 0,010 0,030 27.000 300 0,005 0,015 27.000 200 0,005 0,012 27.000 200 0,005 0,010
0,2 4,5 24.000 300 0,010 0,030 27.000 200 0,005 0,015 27.000 100 0,005 0,012 27.000 100 0,005 0,010
0,2 5 24.000 300 0,010 0,030 27.000 200 0,005 0,015 27.000 100 0,005 0,012 27.000 100 0,005 0,010
0,2 55 21.000 300 0,010 0,020 27.000 200 0,005 0,010 27.000 100 0,005 0,008 27.000 100 0,005 0,005
0,2 6 21.000 150 0,010 0,015 27.000 100 0,005 0,008 27.000 80 0,005 0,006 27.000 80 0,003 0,005
0,25 1 32.000 750 0,040 0,050 32.000 500 0,020 0,025 32.000 400 0,020 0,020 32.000 400 0,010 0,010
0,25 1.5 32.000 750 0,040 0,050 32.000 500 0,020 0,025 32.000 400 0,020 0,020 32.000 400 0,010 0,010 ]
0,25 2 32.000 600 0,040 0,050 32.000 400 0,020 0,025 32.000 300 0,020 0,020 32.000 300 0,010 0,010 =
0,25 25 27.000 450 0,040 0,050 27.000 300 0,020 0,025 27.000 200 0,020 0,020 27.000 200 0,010 0,010 E
0,25 3 27.000 450 0,040 0,050 27.000 300 0,020 0,025 27.000 200 0,020 0,020 27.000 200 0,010 0,010 -g
0,25 35 27.000 450 0,040 0,050 27.000 300 0,020 0,025 27.000 200 0,020 0,020 27.000 200 0,010 0,010 w
0,25 4 27.000 450 0,040 0,050 27.000 300 0,020 0,025 27.000 200 0,020 0,020 27.000 200 0,010 0,010 -
0,25 4,5 21.000 300 0,040 0,050 20.000 200 0,020 0,025 20.000 200 0,020 0,020 20.000 200 0,010 0,010 (=)
0,25 5 21.000 300 0,040 0,050 20.000 200 0,020 0,025 20.000 150 0,020 0,020 20.000 150 0,010 0,010 é
0,25 55 21.000 300 0,020 0,030 20.000 200 0,010 0,015 20.000 150 0,010 0,010 20.000 150 0,010 0,010 =
0,25 6 21.000 300 0,020 0,030 20.000 200 0,010 0,015 20.000 150 0,010 0,010 20.000 150 0,010 0,010 E
0,25 7 21.000 300 0,020 0,030 20.000 200 0,010 0,015 20.000 150 0,010 0,010 20.000 150 0,010 0,010
0,25 8 21.000 300 0,020 0,030 15.000 200 0,010 0,015 15.000 150 0,010 0,010 15.000 150 0,005 0,010
0,25 9 18.000 150 0,020 0,020 15.000 100 0,010 0,010 15.000 80 0,005 0,010 15.000 80 0,005 0,005
0,25 10 18.000 150 0,010 0,010 15.000 100 0,005 0,005 15.000 80 0,005 0,005 15.000 80 0,003 0,005
03 1 32.000 900 0,045 0,120 32.000 600 0,030 0,060 32.000 500 0,030 0,050 32.000 500 0,030 0,030
03 1,5 32.000 900 0,045 0,120 32.000 600 0,030 0,060 32.000 500 0,030 0,050 32.000 500 0,030 0,030
03 2 32.000 675 0,045 0,120 32.000 450 0,030 0,060 32.000 300 0,030 0,050 32.000 300 0,030 0,030
03 25 30.000 675 0,045 0,120 32.000 450 0,030 0,060 32.000 300 0,030 0,050 32.000 300 0,030 0,030
03 3 30.000 375 0,045 0,120 25.000 250 0,030 0,060 24.000 200 0,030 0,050 24.000 200 0,030 0,030
0,3 35 30.000 375 0,045 0,120 25.000 250 0,030 0,060 24.000 200 0,030 0,040 24.000 200 0,030 0,030
03 4 30.000 375 0,045 0,120 25.000 250 0,030 0,060 24.000 200 0,030 0,040 24.000 200 0,030 0,030 73
0,3 4,5 30.000 375 0,045 0,120 25.000 250 0,030 0,060 24.000 200 0,030 0,040 24.000 200 0,030 0,030 c
03 5 30.000 375 0,045 0,120 25.000 250 0,030 0,060 24.000 200 0,030 0,040 24.000 200 0,020 0,020 .9
03 55 25.000 300 0,045 0,120 20.000 200 0,030 0,060 20.000 200 0,030 0,040 20.000 200 0,020 0,020 _E
0,3 6 25.000 225 0,045 0,120 20.000 150 0,030 0,060 20.000 150 0,030 0,040 20.000 150 0,020 0,020 c
0,3 6,5 25.000 225 0,045 0,120 20.000 150 0,030 0,060 20.000 150 0,030 0,040 20.000 150 0,020 0,020 o
03 7 25.000 225 0,045 0,120 20.000 150 0,030 0,060 20.000 150 0,030 0,040 20.000 150 0,020 0,020 ;
0,3 75 25.000 225 0,045 0,120 20.000 150 0,030 0,060 20.000 150 0,030 0,040 20.000 150 0,020 0,020 c
0,3 8 25.000 225 0,045 0,120 20.000 150 0,030 0,060 20.000 150 0,030 0,040 20.000 150 0,020 0,020 E
03 85 22.000 225 0,045 0,120 20.000 150 0,030 0,060 20.000 150 0,020 0,040 20.000 150 0,010 0,010 =]
03 9 22.000 225 0,030 0,100 20.000 150 0,020 0,050 20.000 150 0,020 0,040 20.000 150 0,010 0,010 v
03 9,5 22.000 225 0,030 0,100 17.000 150 0,020 0,050 17.000 150 0,020 0,040 17.000 150 0,010 0,010
03 10 20.000 150 0,025 0,050 17.000 100 0,015 0,025 17.000 100 0,015 0,020 17.000 100 0,005 0,005
0,3 1 20.000 150 0,025 0,050 17.000 100 0,015 0,025 17.000 100 0,010 0,020 17.000 100 0,005 0,005
03 12 20.000 120 0,025 0,050 17.000 80 0,015 0,025 17.000 80 0,010 0,012 17.000 80 0,005 0,005
0,4 2 27.000 675 0,060 0,160 23.000 450 0,040 0,080 21.000 300 0,040 0,060 21.000 300 0,040 0,040
0,4 B 27.000 675 0,060 0,160 23.000 450 0,040 0,080 21.000 300 0,040 0,060 21.000 300 0,040 0,040
0,4 4 27.000 675 0,060 0,160 23.000 450 0,040 0,080 21.000 300 0,040 0,060 21.000 300 0,040 0,040
04 5 24.000 375 0,060 0,120 21.000 250 0,040 0,060 19.000 200 0,040 0,050 19.000 200 0,020 0,025
04 6 24.000 375 0,060 0,120 21.000 250 0,040 0,060 19.000 200 0,040 0,050 19.000 200 0,020 0,025
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CUTTING CONDITIONS

Milling | Endmills | Cutting conditions

WXL-LN-EBD

Regular milling

Cu ~32HRC
Lg S F ap pf S F ap

R (mm) (min-1) | (mm/min)  (mm) (mm) (min1) | (mm/min)|  (mm)
04 7 24.000 375 0,060 0,120 21.000 250 0,040
04 8 22.000 225 0,060 0,120 19.000 150 0,040
04 9 22.000 225 0,060 0,120 19.000 150 0,040
04 10 22.000 225 0,060 0,120 19.000 150 0,040
04 12 20.000 225 0,060 0,120 19.000 150 0,040
0,5 25 28.000 900 0,075 0,200 25.000 600 0,050
05 B 28.000 750 0,075 0,200 25.000 500 0,050
0,5 4 28.000 750 0,075 0,200 25.000 500 0,050
05 5 21.000 450 0,075 0,200 19.000 300 0,050
0,5 6 21.000 450 0,075 0,200 19.000 300 0,050
05 7 21.000 450 0,075 0,150 19.000 300 0,050
05 8 21.000 450 0,075 0,150 19.000 300 0,050
05 9 21.000 450 0,075 0,150 19.000 300 0,050
0,5 10 18.000 300 0,060 0,120 17.000 200 0,030
05 12 18.000 300 0,060 0,120 17.000 200 0,030
0,5 14 18.000 300 0,060 0,120 17.000 200 0,030
05 16 16.000 300 0,060 0,120 13.000 200 0,030
05 18 16.000 300 0,060 0,120 13.000 200 0,030
05 20 16.000 300 0,060 0,120 13.000 200 0,030
0,5 22 16.000 225 0,050 0,050 13.000 150 0,020
06 4 20.000 750 0,090 0,240 17.000 500 0,060
0,6 6 20.000 450 0,090 0,240 17.000 300 0,060
0,6 8 20.000 450 0,090 0,240 17.000 300 0,060
0,6 10 20.000 450 0,090 0,180 17.000 300 0,060
0,6 12 16.000 300 0,090 0,180 14.000 200 0,060
0,6 14 16.000 300 0,090 0,180 14.000 200 0,060
06 16 16.000 300 0,090 0,180 14.000 200 0,060
0,6 18 16.000 300 0,090 0,180 14.000 200 0,060
0,6 20 16.000 300 0,090 0,180 14.000 200 0,060
0,6 24 16.000 300 0,090 0,180 14.000 200 0,060
07 8 18.000 450 0,100 0,280 15.500 300 0,070
0,7 12 18.000 450 0,100 0,200 15.500 300 0,070
07 16 13.000 300 0,090 0,180 12.000 200 0,060
0,75 3 20.000 900 0,120 0,300 15.000 600 0,080
0,75 4 20.000 900 0,120 0,300 15.000 600 0,080
0,75 6 18.000 750 0,120 0,300 15.000 500 0,080
0,75 8 17.000 450 0,120 0,300 15.000 300 0,080
0,75 10 17.000 450 0,120 0,300 15.000 300 0,080
0,75 12 17.000 450 0,120 0,240 15.000 300 0,080
0,75 14 17.000 450 0,120 0,240 15.000 300 0,080
0,75 16 13.000 300 0,090 0,180 12.000 200 0,060
0,75 18 13.000 300 0,090 0,180 12.000 200 0,060
0,75 20 13.000 300 0,090 0,180 12.000 200 0,060
0,75 22 13.000 300 0,090 0,180 12.000 200 0,060
0,75 30 13.000 300 0,090 0,180 12.000 200 0,060
08 4 20.000 900 0,120 0,320 14.000 600 0,080
08 8 16.500 450 0,120 0,320 14.000 300 0,080
08 12 16.500 450 0,120 0,240 14.000 300 0,080
08 16 11.500 300 0,120 0,240 11.000 200 0,080
08 20 11.500 300 0,090 0,200 11.000 200 0,060
09 8 16.500 600 0,130 0,360 14.000 400 0,090
09 12 16.500 600 0,130 0,360 14.000 400 0,090
09 16 16.500 600 0,130 0,270 14.000 400 0,090
09 20 11.000 300 0,100 0,220 11.000 200 0,060
1 B 16.500 1.350 0,150 0,560 16.500 900 0,100
1 4 16.500 1.050 0,150 0,560 16.500 700 0,100

1 6 16.500 1.050 0,150 0,560 16.500 700 0,100

1 8 16.500 1.050 0,150 0,560 16.500 700 0,100

1 10 14.000 750 0,150 0,560 13.000 500 0,100

1 12 14.000 750 0,150 0,560 13.000 500 0,100

1 14 14.000 750 0,150 0,560 13.000 500 0,100

1 16 14.000 750 0,150 0,420 13.000 500 0,100

1 18 14.000 750 0,150 0,420 13.000 500 0,100

1 20 11.000 375 0,150 0,420 10.000 250 0,100

1 22 11.000 375 0,150 0420 10.000 250 0,100

1 25 11.000 375 0,150 0,420 10.000 250 0,100

1 30 11.000 375 0,150 0420 10.000 250 0,100

1 35 10.000 375 0,150 0,420 10.000 250 0,100

1 40 10.000 300 0,150 0420 10.000 200 0,100
1,25 6 16.000 1.050 0,180 0,700 12.000 700 0,120
1,25 10 14.000 1.050 0,180 0,700 12.000 700 0,120
1,25 15 14.000 600 0,180 0,700 10.000 400 0,120
1,25 20 12.000 600 0,180 0,560 10.000 400 0,120
1,25 25 12.000 450 0,180 0,560 8.000 300 0,120
1,25 30 12.000 375 0,180 0,560 8.000 250 0,120
1,25 35 12.000 375 0,180 0,560 8.000 250 0,120
15 6 15.000 1.200 0,200 0,840 9.500 800 0,150
1,5 8 12.000 900 0,200 0,840 9.500 600 0,150
15 10 12.000 900 0,200 0,840 9.500 600 0,150
1,5 12 10.000 900 0,200 0,840 9.500 600 0,150
15 14 10.000 900 0,200 0,840 9.500 600 0,150

(mm)

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,075
0,075
0,075
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,025
0,012
0,012
0,012
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,140
0,100
0,090
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,160
0,160
0,120
0,120
0,120
0,180
0,180
0,140
0,130
0,280
0,280
0,280
0,280
0,280
0,280
0,280
0,210
0,210
0,210
0,210
0,210
0,210
0,210
0,210
0,350
0,350
0,350
0,280
0,280
0,280
0,280
0,420
0,420
0,420
0,420
0,420

Hardened steel, pre-hardened steel

S
(min-1)
19.000
17.000
17.000
17.000
17.000
21.000
21.000
21.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
14.000
14.000
14.000
10.000
10.000
10.000
10.000
14.000
14.000
14.000
14.000
11.000
11.000
11.000
11.000
11.000
11.000
12.000
12.000

9.000
12.000
12.000
12.000
12.000
12.000
12.000
12.000
9.500
9.500
9.500
9.500
9.500
11.000
11.000
11.000
9.000
9.000
11.000
11.000
11.000
8.000
13.500
13.500
13.500
13.500
10.000
10.000
10.000
10.000
10.000
8.000
8.000
8.000
8.000
8.000
8.000
10.000
10.000
8.500
8.500
6.500
6.500
6.500
7.500
7.500
7.500
7.500
7.500

33~41 HRC

F
(mm/min)

200
150
150
150
150
400
300
300
200
200
200
200
200
150
150
150
150
150
150
100
300
200
200
200
150
150
150
150
150
150
250
250
150
500
500
350
250
250
250
250
150
150
150
150
150
500
250
250
150
150
300
300
300
200
800
500
500
500
300
300
300
300
300
200
200
200
200
200
160
600
600
300
300
250
200
200
600
400
400
400
400

ap
(mm)
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,020
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,070
0,070
0,040
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,080
0,080
0,080
0,080
0,060
0,090
0,090
0,090
0,060
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150

pf
(mm)
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,060
0,060
0,060
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,020
0,100
0,100
0,100
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,100
0,080
0,070
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,090
0,090
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,130
0,130
0,080
0,080
0,075
0,160
0,160
0,120
0,080
0,280
0,280
0,280
0,280
0,280
0,280
0,280
0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,300
0,300
0,300
0,200
0,200
0,200
0,200
0,420
0,360
0,360
0,360
0,360

S
(min-1)
19.000
17.000
17.000
17.000
17.000
21.000
21.000
21.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
14.000
14.000
14.000
10.000
10.000
10.000
10.000
14.000
14.000
14.000
14.000
11.000
11.000
11.000
11.000
11.000
11.000
12.000
12.000

9.000
12.000
12.000
12.000
12.000
12.000
12.000
12.000

9.500

9.500

9.500

9.500

9.500
11.000
11.000
11.000

9.000

9.000
11.000
11.000
11.000

8.000
13.500
13.500
13.500
13.500
10.000
10.000
10.000
10.000
10.000

8.000

8.000

8.000

8.000

8.000

8.000
10.000
10.000

8.500

8.500

6.500

6.500

6.500

7.500

7.500

7.500

7.500

7.500

42~50 HRC

Hardened steel, pre-hardened steel

F
(mm/min)

200
150
150
150
150
400
300
300
200
200
200
200
200
150
150
150
150
150
150
100
300
200
200
200
150
150
150
150
150
150
250
250
150
300
300
300
250
250
250
250
150
150
150
150
150
350
250
250
150
150
300
300
300
200
700
500
500
500
300
300
300
300
300
200
200
200
200
200
160
600
600
300
300
250
200
200
600
400
400
400
400

ap
(mm)
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,030
0,030
0,030
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,005
0,060
0,060
0,060
0,030
0,030
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,070
0,070
0,010
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,050
0,050
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,080
0,080
0,050
0,050
0,015
0,090
0,090
0,050
0,020
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,100
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150

pf
(mm)
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,030
0,030
0,030
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,005
0,060
0,060
0,060
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,070
0,070
0,030
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,060
0,060
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,100
0,100
0,050
0,050
0,030
0,120
0,120
0,060
0,030
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,250
0,250
0,250
0,150
0,150
0,150
0,150
0,300
0,300
0,300
0,300
0,300




CUTTING CONDITIONS

Milling | Endmills | Cutting conditions

WXL-LN-EBD

Regular milling

33~41 HRC 42~50 HRC
Cu ~32 HRC
Hardened steel, pre-hardened steel Hardened steel, pre-hardened steel
Lg S F ap pf S F ap pf S F ap pf S F ap pf
R (mm) (min1)  (mm/min) (mm) (mm) (min-) | (mm/min) (mm) (mm) (min1)  (mm/min) (mm) (mm) (min1)  (mm/min)  (mm) (mm)
1.5 15 10.000 600 0,200 0,840 8.500 400 0,150 0,420 6.500 250 0,150 0,360 6.500 250 0,150 0,300
1.5 16 10.000 450 0,200 0,840 8.500 300 0,150 0,420 6.500 250 0,150 0,360 6.500 250 0,150 0,300
1.5 20 10.000 450 0,200 0,840 8.500 300 0,150 0,420 6.500 250 0,150 0,360 6.500 250 0,150 0,300
1.5 25 10.000 450 0,200 0,840 8.500 300 0,150 0,420 6.500 250 0,150 0,300 6.500 250 0,090 0,150
15 30 9.000 375 0,200 0,840 7.500 250 0,150 0,420 6.000 200 0,150 0,300 6.000 200 0,090 0,150
1.5 35 9.000 375 0,200 0,840 7.500 250 0,150 0,420 6.000 200 0,150 0,300 6.000 200 0,090 0,150
1.5 40 9.000 375 0,200 0,840 7.500 250 0,150 0,420 6.000 200 0,150 0,300 6.000 200 0,090 0,150
1,75 10 10.000 1.050 0,400 0,980 8.500 700 0,150 0,420 6.500 500 0,150 0,420 6.500 500 0,150 0,350
1,75 15 10.000 900 0,400 0,980 8.500 600 0,150 0,420 6.500 400 0,150 0,420 6.500 400 0,150 0,350
1,75 20 8.000 750 0,400 0,980 7.500 500 0,150 0,490 5.500 300 0,150 0,420 5.500 300 0,150 0,350
1,75 25 8.000 600 0,400 0,980 7.500 400 0,150 0,490 5.500 275 0,150 0,420 5.500 275 0,150 0,350
1,75 30 8.000 450 0,400 0,980 7.500 300 0,150 0,490 5.500 250 0,150 0,350 5.500 250 0,100 0,200
1,75 35 8.000 375 0,400 0,980 6.000 250 0,150 0,490 5.000 200 0,150 0,350 5.000 200 0,100 0,200
1,75 40 6.000 375 0,300 0,980 6.000 250 0,150 0,490 5.000 200 0,150 0,350 5.000 200 0,100 0,200
1,75 45 6.000 375 0,300 0,980 6.000 250 0,150 0,490 5.000 200 0,150 0,350 5.000 200 0,100 0,200
2 8 11.000 1.200 0,500 1,280 7.500 800 0,200 0,640 6.000 700 0,200 0,600 6.000 700 0,200 0,400
2 10 9.000 900 0,500 1,280 7.500 600 0,200 0,640 6.000 400 0,200 0,600 6.000 400 0,200 0,400
2 12 9.000 900 0,500 1,280 7.500 600 0,200 0,640 6.000 400 0,200 0,600 6.000 400 0,200 0,400
2 14 9.000 900 0,500 1,280 7.500 600 0,200 0,640 6.000 400 0,200 0,600 6.000 400 0,200 0,400
2 15 9.000 900 0,500 1,280 7.500 600 0,200 0,640 6.000 400 0,200 0,600 6.000 400 0,200 0,400
2 16 9.000 900 0,500 1,280 7.500 600 0,200 0,640 6.000 400 0,200 0,600 6.000 400 0,200 0,400
2 20 7.000 600 0,500 1,280 6.000 400 0,200 0,640 5.000 250 0,200 0,600 5.000 250 0,200 0,400
2 25 7.000 600 0,500 1,280 6.000 400 0,200 0,640 5.000 250 0,200 0,600 5.000 250 0,200 0,400
2 30 7.000 600 0,400 1,280 6.000 400 0,200 0,640 5.000 250 0,200 0,560 5.000 250 0,120 0,200
2 35 7.000 600 0,400 1,280 6.000 400 0,200 0,640 5.000 250 0,200 0,560 5.000 250 0,120 0,200
2 40 5.000 375 0,350 1,280 5.000 250 0,200 0,640 4.000 200 0,200 0,560 4.000 200 0,120 0,200
2 45 5.000 375 0,350 1,280 5.000 250 0,200 0,640 4.000 200 0,200 0,560 4.000 200 0,120 0,200
2 50 5.000 375 0,350 1,280 5.000 250 0,200 0,640 4.000 200 0,200 0,560 4.000 200 0,120 0,200
25 10 9.000 1.350 0,600 1,800 6.500 900 0,250 0,900 5.000 750 0,250 0,700 5.000 750 0,250 0,500
25 15 9.000 1.350 0,600 1,800 6.500 900 0,250 0,900 5.000 750 0,250 0,700 5.000 750 0,250 0,500
25 20 7.000 750 0,600 1,800 6.500 500 0,250 0,900 5.000 400 0,250 0,700 5.000 400 0,250 0,500
25 25 6.000 750 0,600 1,800 5.000 500 0,250 0,900 4.000 250 0,250 0,700 4.000 250 0,250 0,500
25 30 6.000 750 0,600 1,800 5.000 500 0,250 0,900 4.000 250 0,250 0,700 4.000 250 0,250 0,500
25 35 6.000 750 0,600 1,800 5.000 500 0,250 0,900 4.000 250 0,250 0,700 4.000 250 0,250 0,500
25 40 5.000 600 0,400 1,800 4.000 400 0,250 0,900 4.000 200 0,250 0,600 4.000 200 0,200 0,250
25 45 5.000 600 0,400 1,800 4.000 400 0,250 0,900 4.000 200 0,250 0,600 4.000 200 0,200 0,250
25 50 5.000 450 0,400 1,800 4.000 300 0,250 0,900 4.000 200 0,250 0,600 4.000 200 0,200 0,250
B 10 7.000 1.500 0,750 2,400 5.500 1.000 0,300 1,200 4.500 800 0,300 0,960 4.500 800 0,300 0,600
B 20 7.000 1.200 0,750 2,400 5.500 800 0,300 1,200 4.500 600 0,300 0,960 4.500 600 0,300 0,600
B 25 6.000 900 0,750 2,400 5.500 600 0,300 1,200 4.500 400 0,300 0,960 4.500 400 0,300 0,600
B 30 5.000 600 0,750 2,400 4.000 400 0,300 1,200 4.000 300 0,300 0,960 4.000 300 0,300 0,600
B 35 5.000 600 0,750 2,400 4.000 400 0,300 1,200 4.000 300 0,300 0,960 4.000 300 0,300 0,600 v
B 40 5.000 600 0,600 2,400 4.000 400 0,300 1,200 4.000 300 0,300 0,960 4.000 300 0,300 0,600 =
B 45 5.000 600 0,600 2,400 4.000 400 0,300 1,200 4.000 300 0,300 0,960 4.000 300 0,300 0,600 'E
B] 50 5.000 600 0,600 2,400 4.000 400 0,300 1,200 4.000 300 0,300 0,960 4.000 300 0,300 0,600 el
n &
Max 7, _|ap _
depth 4.‘_‘_, £
pf =
=
1. Use a rigid and precise machine and holder.
2. When machining carbon steel or hardened steel, using MQL (Minimum Quantity Lubrication / mist coolant) is recommended.
3. Please adjust conditions based on machining accuracy, machining shape and machining path.
4. When using a tool with a diameter of dia. 0.5 (R0.25) or less, or an L/D (effective length/tool diameter) ratio grater than 10, high loads can cause tool breakage. Therefore, adjust the cutting contions
based on the machining situation.
5. When the available RPM is insufficient, reduce the RPM and feed rates in proportion
%)
c
]

Cutting condi
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CUTTING CONDITIONS

Milling | Endmills | Cutting conditions

WXL-LN-EBD

0,15
0,15
0,15
0,15
015
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
02
02
02
02
02
02
02
02
02
025
025
0,25
025
025
025
0,25
025
025
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
04
04
04
04
04
04
04
05
05
05
05
05
05
05
05
05
06
06
06
06
06
07
0,7
0,75
0,75
075
0,75
0,75
0,75
075
038

Lg
(mm)
03
05
03
0,5

0,75

1,25
1.5
1,75
0,5
0,6
0,75
125
1,5
1,75
2,25

2,75

B

v £
©® NV AW O G

N
VKN O U A W

0o ®o s g

o ®

o A w

High speed milling
—

S
(min-1)
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
48.000
45.000
40.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
45.000
38.000
30.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
45.000
30.000
30.000
30.000
50.000
50.000
50.000
43.000
32.000
30.000
24.000
50.000
50.000
50.000
47.000
43.000
30.000
27.000
26.000
24.000
40.000
35.000
30.000
21.000
20.000
30.000
22.000
50.000
42.000
32.000
30.000
30.000
24.000
22.000
40.000

Cu

F
(mm/min)

280
220
490
490
440
440
390
360
350
320
750
730
730
730
730
730
610
580
490
360
320
290
1.100
1.090
1.090
970
850
670
540
460
400
1.420
1.420
1.400
1.380
1.190
1.140
1.000
940
760
1.660
1.600
1.600
1.550
1.550
1.340
1.200
1.040
960
820
720
2.200
1.740
1.680
1.600
1.260
1.000
720
3.270
3.060
3.000
2.870
2.600
2.350
2.000
1.540
1.400
3.000
2.600
2.000
1.400
1.000
2.100
1.210
5330
4.110
3.000
2.650
2.400
1.400
1.400
4.500

ap
(mm)
0,003
0,003
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,012
0,008
0,008
0,008
0,023
0,023
0,023
0,023
0,015
0,015
0,015
0,015
0,008
0,045
0,045
0,045
0,045
0,030
0,030
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,060
0,060
0,060
0,045
0,045
0,020
0,010
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,045
0,015
0,120
0,090
0,090
0,075
0,045
0,140
0,060
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,100
0,160

pf
(mm)
0,005
0,005
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,030
0,020
0,020
0,010
0,045
0,045
0,045
0,045
0,040
0,040
0,020
0,020
0,020
0,100
0,100
0,100
0,100
0,060
0,060
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,160
0,160
0,160
0,100
0,100
0,080
0,040
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,150
0,150
0,075
0,040
0,210
0,210
0,210
0,120
0,100
0,245
0,140
0,300
0,300
0,300
0,300
0,300
0,200
0,200
0,320

S
(min-1)
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
47.000
45.000
42.000
38.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
47.000
45.000
45.000
40.000
38.000
38.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
45.000
43.000
40.000
36.000
50.000
50.000
50.000
50.000
48.000
45.000
43.000
38.000
30.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
45.000
40.000
34.000
30.000
28.000
26.000
50.000
48.000
40.000
34.000
30.000
25.000
23.000
50.000
45.000
40.000
36.000
30.000
27.000
26.000
24.000
22.000
40.000
32.000
25.000
20.000
19.000
25.000
19.000
50.000
40.000
30.000
24.000
24.000
21.000
18.000
38.000

~32HRC
F ap

(mm/min)  (mm)
150 0,003
120 0,003
400 0,005
400 0,005
360 0,005
360 0,005
320 0,005
300 0,005
260 0,005
230 0,005
620 0,005
600 0,005
600 0,005
600 0,005
600 0,005
600 0,005
510 0,005
480 0,005
400 0,005
300 0,005
250 0,005
250 0,005
920 0,020
900 0,020
900 0,020
800 0,020
700 0,020
550 0,015
500 0,005
420 0,005
370 0,005
1.100 0,015
1.100 0,015
1.000 0,015
1.000 0,015
900 0,010
700 0,010
600 0,010
500 0,010
400 0,005
1.400 0,030
1.300 0,030
1.300 0,030
1.200 0,030
1.200 0,020
1.000 0,020
900 0,010
780 0,010
680 0,010
650 0,010
600 0,010
2.000 0,040
1.600 0,040
1.200 0,040
950 0,030
800 0,030
600 0,010
450 0,005
3.400 0,050
3.200 0,050
3.000 0,050
2.300 0,050
2.000 0,050
1.700 0,050
1.600 0,050
1.200 0,030
1.100 0,010
3.000 0,060
2.100 0,060
1.700 0,060
1.200 0,050
900 0,030
1.700 0,070
1.000 0,030
4.800 0,075
3.900 0,075
2.900 0,075
2.300 0,075
2.000 0,075
1.400 0,075
1.200 0,050
4.000 0,080

(mm)

0,003
0,003
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,008
0,010
0,010
0,005
0,030
0,030
0,030
0,030
0,020
0,020
0,010
0,010
0,010
0,050
0,050
0,050
0,050
0,030
0,030
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,080
0,080
0,080
0,050
0,050
0,020
0,010
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,050
0,020
0,120
0,120
0,120
0,100
0,050
0,140
0,070
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,100
0,100
0,160

Hardened steel, pre-hardened steel

S
(min-1)
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
47.000
45.000
42.000
38.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
47.000
45.000
45.000
40.000
38.000
38.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
45.000
43.000
40.000
36.000
50.000
50.000
50.000
50.000
48.000
45.000
43.000
38.000
30.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
45.000
40.000
34.000
30.000
28.000
26.000
50.000
48.000
40.000
34.000
30.000
25.000
23.000
50.000
45.000
40.000
36.000
30.000
27.000
26.000
24.000
22.000
40.000
32.000
25.000
20.000
17.000
25.000
19.000
50.000
40.000
30.000
24.000
24.000
21.000
18.000
38.000

33~41 HRC

F
(mm/min)

100
80
380
380
340
340
300
280
240
210
600
570
570
570
570
570
480
450
380
280
230
230
870
850
850
760
660
520
470
400
350
1.050
1.050
950
950
850
650
570
470
380
1.300
1.200
1.200
1.100
1.100
950
850
740
640
610
570
1.900
1.500
1.100
900
760
570
420
3.200
3.000
2.850
2.100
1.900
1.600
1.500
1.100
1.000
2.850
2.000
1.600
1.100
850
1.600
950
4.800
3.700
2.700
2.100
1.900
1.300
1.100
3.800

ap
(mm)
0,003
0,003
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,005
0,030
0,030
0,030
0,030
0,020
0,020
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,040
0,040
0,040
0,030
0,030
0,010
0,005
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,030
0,010
0,060
0,060
0,060
0,050
0,030
0,070
0,030
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,050
0,080

pf
(mm)
0,003
0,003
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,015
0,010
0,010
0,005
0,030
0,030
0,030
0,030
0,020
0,020
0,010
0,010
0,010
0,050
0,050
0,050
0,050
0,030
0,030
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,080
0,080
0,080
0,050
0,050
0,020
0,010
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,050
0,020
0,120
0,120
0,120
0,100
0,050
0,140
0,070
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,100
0,100
0,160

S
(min-1)
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
47.000
45.000
42.000
37.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
47.000
45.000
45.000
40.000
38.000
37.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
45.000
43.000
40.000
35.000
50.000
50.000
50.000
50.000
48.000
45.000
43.000
38.000
29.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
45.000
40.000
34.000
30.000
28.000
25.000
50.000
48.000
40.000
34.000
30.000
25.000
23.000
50.000
45.000
40.000
36.000
30.000
27.000
26.000
24.000
21.000
40.000
32.000
25.000
18.000
16.000
25.000
19.000
50.000
40.000
30.000
24.000
24.000
21.000
17.000
38.000

42~50 HRC

Hardened steel, pre-hardened steel

F
(mm/min)

70
50
380
380
340
340
300
280
240
200
600
570
570
570
570
570
480
450
380
280
230
230
870
850
850
760
660
520
470
400
340
1.050
1.050
950
950
850
650
570
470
360
1.300
1.200
1.200
1.100
1.100
950
850
740
640
610
540
1.900
1.500
1.100
900
760
570
420
3.200
3.000
2.850
2.100
1.900
1.600
1.500
1.100
950
2.850
2.000
1.600
990
800
1.600
950
4.800
3.700
2.700
2.100
1.900
1.300
1.100
3.600

ap
(mm)
0,003
0,003
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,008
0,005
0,005
0,005
0,015
0,015
0,015
0,015
0,010
0,010
0,010
0,010
0,005
0,030
0,030
0,030
0,030
0,020
0,020
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,040
0,040
0,040
0,030
0,030
0,010
0,005
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,030
0,010
0,060
0,060
0,060
0,050
0,030
0,070
0,030
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,050
0,080

pf
(mm)
0,003
0,003
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,015
0,010
0,010
0,005
0,030
0,030
0,030
0,030
0,020
0,020
0,010
0,010
0,010
0,050
0,050
0,050
0,050
0,030
0,030
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,080
0,080
0,080
0,050
0,050
0,020
0,010
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,050
0,020
0,120
0,120
0,120
0,100
0,050
0,140
0,070
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,100
0,100
0,160




CUTTING CONDITIONS

Milling | Endmills | Cutting conditions

WXL-LN-EBD

High speed milling

33~41 HRC 42~50 HRC

Cu ~32 HRC
Hardened steel, pre-hardened steel Hardened steel, pre-hardened steel

Lg S F ap pf S F ap pf S F ap pf S F ap pf
R (mm) (min1)  (mm/min) (mm) (mm) (min-) | (mm/min) (mm) (mm) (min1)  (mm/min) (mm) (mm) (min1)  (mm/min)  (mm) (mm)
038 8 26.000 3.000 0,160 0,320 24.000 3.000 0,080 0,160 24.000 2.800 0,080 0,160 23.000 2.600 0,080 0,160
0,8 12 24.000 2.400 0,120 0,200 21.000 1.800 0,050 0,100 21.000 1.700 0,050 0,100 20.000 1.600 0,050 0,100
08 16 18.000 1.600 0,100 0,200 16.000 800 0,050 0,100 16.000 760 0,050 0,100 15.000 700 0,050 0,100
0,9 8 25.000 3.200 0,180 0,540 24.000 3.000 0,090 0,270 24.000 2.800 0,090 0,270 23.000 2.600 0,090 0,270
09 12 22.000 2.500 0,180 0,360 18.000 1.800 0,090 0,180 15.800 1.500 0,090 0,180 14.700 1.350 0,090 0,180
0,9 16 16.000 1.200 0,100 0,240 16.000 980 0,050 0,120 14.000 850 0,050 0,120 13.000 780 0,050 0,120
1 3 50.000 5.800 0,200 0,400 50.000 5.600 0,100 0,200 50.000 5.600 0,100 0,200 47.000 5.300 0,100 0,200
4 50.000 5.800 0,200 0,400 50.000 5.600 0,100 0,200 50.000 5.600 0,100 0,200 47.000 5.300 0,100 0,200
6 38.000 4.000 0,200 0,400 36.000 3.000 0,100 0,200 36.000 2.800 0,100 0,200 34.000 2.600 0,100 0,200
8 27.000 3.360 0,200 0,400 25.000 2.600 0,100 0,200 25.000 2400 0,100 0,200 23.000 2.200 0,100 0,200

10 22.000 3.050 0,200 0,400 20.000 2.400 0,100 0,200 20.000 2.200 0,100 0,200 19.000 2.000 0,100 0,200
16.000 2.580 0,200 0,400 16.000 2.000 0,100 0,200 16.000 1.900 0,100 0,200 15.000 1.700 0,100 0,200

N

14 15.000 2.400 0,200 0,300 15.000 1.800 0,100 0,200 15.000 1.700 0,100 0,200 14.000 1.500 0,100 0,200
16 14.000 2.200 0,200 0,200 14.000 1.700 0,100 0,100 14.000 1.600 0,100 0,100 13.000 1.400 0,100 0,100
18 13.000 2.000 0,200 0,200 13.000 1.600 0,100 0,100 13.000 1.500 0,100 0,100 12.000 1.300 0,100 0,100
20 12.000 1.200 0,100 0,200 12.000 1.200 0,050 0,100 11.000 1.100 0,050 0,100 10.000 1.000 0,000 0,100
1,25 6 32.000 5.550 0,250 0,400 28.000 4.600 0,100 0,200 28.000 4.300 0,100 0,200 25.000 3.700 0,100 0,200
1,25 10 21.000 4.000 0,250 0,400 20.000 3.300 0,100 0,200 20.000 3.100 0,100 0,200 18.000 2.700 0,100 0,200
1,25 15 17.000 3.000 0,250 0,400 17.000 2.800 0,100 0,200 17.000 2.600 0,100 0,200 16.000 2.400 0,100 0,200
1,25 20 15.000 1.800 0,250 0,400 15.000 1.800 0,100 0,200 15.000 1.700 0,100 0,200 14.000 1.500 0,100 0,200
1,25 25 12.000 1.010 0,060 0,100 12.000 1.000 0,030 0,050 12.000 950 0,030 0,050 10.000 860 0,030 0,050
1,25 30 10.000 800 0,060 0,100 = = = = = = = = = = = =
1.5 6 42.000 6.800 0,300 0,600 41.500 6.200 0,150 0,300 41.500 6.200 0,150 0,300 32.000 4.800 0,150 0,300
15 8 32.000 4.600 0,300 0,600 30.000 4.500 0,150 0,300 30.000 4.200 0,150 0,300 25.000 3.500 0,150 0,300
1,5 10 28.000 4.000 0,300 0,600 25.000 3.800 0,150 0,300 25.000 3.600 0,150 0,300 20.000 2.800 0,150 0,300
15 12 24.000 3.100 0,300 0,600 20.000 3.000 0,150 0,300 20.000 2.800 0,150 0,300 18.000 2.500 0,150 0,300
15 14 22.000 2.900 0,300 0,600 18.000 2.700 0,150 0,300 18.000 2.500 0,150 0,300 15.000 2.000 0,150 0,300
15 15 20.000 2.800 0,250 0,600 16.000 2.400 0,100 0,300 16.000 2.200 0,100 0,300 13.000 1.700 0,100 0,300
1.5 16 20.000 2.600 0,250 0,400 16.000 2.000 0,100 0,200 16.000 1.900 0,100 0,200 13.000 1.500 0,100 0,200
5 20 16.000 2.200 0,250 0,400 14.000 1.800 0,100 0,200 14.000 1.700 0,100 0,200 11.000 1.300 0,100 0,200
1.5 25 16.000 1.800 0,125 0,200 12.000 1.200 0,050 0,100 12.000 1.100 0,050 0,100 9.000 820 0,050 0,100
55 30 12.000 1.000 0,075 0,100 10.000 800 0,030 0,050 9.000 760 0,030 0,050 7.800 590 0,030 0,050
1,75 10 26.000 5.400 0,375 0,600 25.000 3.750 0,150 0,300 25.000 3.500 0,150 0,300 19.500 2.660 0,150 0,300
1,75 15 20.000 4.000 0,300 0,600 18.000 3.000 0,100 0,300 18.000 2.800 0,100 0,300 14.000 2.180 0,100 0,300

1,75 20 18.000 3.000 0,300 0,400 16.000 2.700 0,100 0,200 16.000 2.500 0,100 0,200 12.000 1.850 0,100 0,200
1,75 25 14.000 2.800 0,200 0,200 12.000 2.000 0,100 0,100 12.000 1.900 0,100 0,100 9.000 1.400 0,100 0,100
175 30 10.000 2.200 0,125 0,200 10.000 1.600 0,050 0,100 10.000 1.500 0,050 0,100 8.000 1.200 0,050 0,100
173 35 10.000 1.200 0,100 0,100 10.000 1.000 0,050 0,050 10.000 950 0,050 0,500 7.000 670 0,050 0,050
2 8 31.000 5.700 0,400 1,000 31.000 5.700 0,200 0,500 31.000 5.700 0,200 0,500 24.000 4.400 0,200 0,500
2 10 25.000 4.500 0,400 1,000 25.000 4.500 0,200 0,500 25.000 4.200 0,200 0,500 20.000 3.300 0,200 0,500
2 12 20.000 4.000 0,400 1,000 20.000 3.600 0,200 0,500 20.000 3.400 0,200 0,500 16.000 2.700 0,200 0,500
2 14 20.000 4.000 0,400 1,000 20.000 3.600 0,200 0,500 20.000 3.400 0,200 0,500 16.000 2.700 0,200 0,500
2 15 20.000 4.000 0,400 1,000 20.000 3.600 0,200 0,500 20.000 3.400 0,200 0,500 16.000 2.700 0,200 0,500 L2
2 16 20.000 3.460 0,400 0,600 18.000 3.200 0,200 0,500 18.000 3.000 0,200 0,500 14.000 2.300 0,200 0,500 =
2 20 18.000 3.000 0,400 0,500 16.000 2.800 0,200 0,400 16.000 2.600 0,200 0,400 12.000 1.900 0,200 0,400 %
2 25 18.000 3.000 0,250 0,600 16.000 2.800 0,100 0,300 16.000 2.600 0,100 0,300 12.000 1.900 0,100 0,300 c
2 30 16.000 2.850 0,250 0,400 14.000 2.400 0,100 0,200 14.000 2.200 0,100 0,200 11.000 1.700 0,100 0,200 L
2 35 14.000 2.200 0,250 0,400 12.000 1.800 0,100 0,200 12.000 1.700 0,100 0,200 9.000 1.700 0,100 0,200 -
2 40 12.000 1.600 0,125 0,200 10.000 1.300 0,050 0,100 10.000 1.200 0,050 0,100 7.000 840 0,050 0,100 g
2,5 10 25.000 5.600 0,500 1,250 25.000 5.400 0,250 0,500 25.000 5.400 0,250 0,500 19.000 4.000 0,250 0,500 =
2,5 15 20.000 4.400 0,500 1,250 20.000 4.200 0,250 0,500 20.000 3.900 0,250 0,500 16.000 3.100 0,250 0,500 =
25 20 18.000 3.800 0,500 1,250 16.000 3.500 0,250 0,500 16.000 3.300 0,250 0,500 12.000 2.400 0,250 0,500 E
25 25 20.000 3.400 0,400 0,750 15.000 3.200 0,200 0,300 15.000 3.000 0,200 0,300 12.000 2.400 0,200 0,300
2,5 30 16.000 2.900 0,250 0,750 14.000 2.500 0,100 0,300 14.000 2.300 0,100 0,300 11.000 1.800 0,100 0,300
2,5 35 14.000 2.200 0,250 0,750 12.000 1.600 0,100 0,300 12.000 1.500 0,100 0,300 9.000 1.100 0,100 0,300
2,5 40 12.000 1.800 0,250 0,500 10.000 1.200 0,100 0,200 10.000 1.100 0,100 0,200 8.000 880 0,100 0,200
25 45 9.000 1.200 0,200 0,250 9.000 900 0,100 0,100 9.000 850 0,100 0,100 7.000 660 0,100 0,100
2,5 50 8.000 1.100 0,200 0,250 8.000 800 0,100 0,100 8.000 760 0,100 0,100 6.000 570 0,100 0,100
3 10 22.000 5.900 0,750 1,250 20.000 5.400 0,300 0,500 20.000 5.000 0,300 0,500 15.000 3.750 0,300 0,500
3 20 18.000 4.400 0,750 1,250 16.000 4.200 0,300 0,500 16.000 3.900 0,300 0,500 12.000 2.900 0,300 0,500
3 25 14.000 4.000 0,600 1,250 12.000 3.200 0,300 0,500 12.000 3.000 0,300 0,500 9.000 2.250 0,300 0,500
3 30 10.000 3.200 0,600 1,250 10.000 2.600 0,300 0,500 10.000 2.400 0,300 0,500 8.000 1.900 0,300 0,500
) 35 9.000 3.000 0,400 1,000 9.000 2.300 0,200 0,400 9.000 2.100 0,200 0,400 7.000 1.600 0,200 0,400 (7}
3 40 9.000 2.800 0,400 0,750 9.000 2.000 0,200 0,300 9.000 1.900 0,200 0,300 7.000 1.400 0,200 0,300 S
3 45 8.000 2.500 0,400 0,750 8.000 1.800 0,200 0,300 8.000 1.700 0,200 0,300 6.500 1.300 0,200 0,300 o=
3 50 7.000 2.300 0,400 0,750 7.000 1.600 0,200 0,300 7.000 1.500 0,200 0,300 5.500 1.100 0,200 0,300

Max WE”
cutting A

depth
pf

Cutting condi

1. Use a rigid and precise machine and holder.

2. When machining carbon steel or hardened steel, using MQL is recommended.

3. Please adjust conditions based on machining accuracy, machining shape and machining path.

4. When using a tool with a diameter of dia. 0.5 (R0.25) or less, or an L/D (effective length/tool diameter) ratio grater than 10, high loads can cause tool breakage. Therefore, adjust the cutting
conditions based on the machining situation

5. When the available RPM is insufficient, reduce the RPM and feed rates in proportion
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