CUTTING CONDITIONS

Milling | Endmills | Cutting conditions

WXL-PC-EBD

Regular milling

R 33~41 HRC 42~50 HRC

Cu ~32HRC Hardened steel, pre-hardened  Hardened steel, pre-hardened
steel steel

9 Cutting S F ap pf S F ap pf S F ap pf S F ap pf
R 12 angle (min) | (mm/min) | (mm) (mm) (min) | (mm/min) | (mm) (mm) (min1) | (mm/min)  (mm) (mm) (min1) | (mm/min) | (mm) (mm)
0,1 0,5° 1 0,3° 32.000 200 0,020 0,020  32.000 150 0,010 0,010 32.000 150 0,010 0,010  32.000 100 0,005 0,005
0,1 0,5° 1.5 0,3° 32.000 200 0,020 0,020  32.000 150 0,010 0,010 32.000 150 0,010 0,010  32.000 100 0,005 0,005
0,1 0,5° 2 0,3° 32.000 150 0,020 0,020  32.000 100 0,010 0,010 32.000 100 0,010 0,010  32.000 80 0,005 0,005
0,1 0,5° 2,5 0,3° 32.000 150 0,010 0,010 32.000 100 0,005 0,005 32.000 100 0,005 0,005 32.000 80 0,005 0,005
0,1 0,5° 3 0,3° 32.000 100 0,010 0,010  32.000 80 0,005 0,005 32.000 80 0,005 0,005 32.000 60 0,003 0,005
0,1 1° 2 0,3° 32.000 150 0,020 0,020  32.000 100 0,010 0,010 32.000 100 0,010 0,010 32.000 80 0,005 0,005
0,1 1° 2,5 0,3° 32.000 150 0,020 0,020  32.000 100 0,010 0,010 32.000 100 0,010 0,010 32.000 80 0,005 0,005
0,1 1° 3 0,3° 32.000 150 0,010 0,010 32.000 100 0,005 0,005 32.000 100 0,005 0,005 32.000 80 0,005 0,005
0,15 0,5° 2 0,3° 32.000 600 0,020 0,030 32.000 300 0,010 0,015 32.000 200 0,010 0,015 32.000 200 0,005 0,005
0,15 0,5° 3 0,3° 32.000 450 0,020 0,020 32.000 300 0,010 0,010  32.000 200 0,010 0,010 32.000 200 0,010 0,010
0,15 1° 3 0,3° 32.000 450 0,020 0,020 32.000 300 0,010 0,015 32.000 200 0,010 0,015 32.000 200 0,005 0,005
0,15 1° 4 0,3° 32.000 450 0,020 0,020 32.000 300 0,010 0,010  32.000 200 0,010 0,010 32.000 200 0,010 0,010
0,2 0,5° 2 0,3° 27.000 450 0,030 0,050 32.000 400 0,015 0,025 32.000 300 0,015 0,020 32.000 300 0,010 0,010
0,2 0,5° 3 0,3° 27.000 450 0,025 0,050 27.000 300 0,015 0,025 27.000 200 0,015 0,020 27.000 200 0,010 0,010
0,2 0,5° 4 0,3° 27.000 450 0,020 0,050 27.000 300 0,015 0,025 27.000 200 0,015 0,020 27.000 200 0,010 0,010
0,2 0,5° 5 0,3° 27.000 400 0,015 0,050 27.000 300 0,005 0,015 27.000 200 0,005 0,012 27.000 200 0,005 0,010
0,2 0,5° 6 0,3° 27.000 300 0,010 0,030  27.000 300 0,005 0,015 27.000 200 0,005 0,012 27.000 200 0,005 0,010
0,2 1° 4 0,3° 27.000 450 0,025 0,050  27.000 300 0,015 0,025 27.000 200 0,015 0,020  27.000 200 0,010 0,010
0,2 1° 5 0,3° 27.000 450 0,020 0,050  27.000 300 0,015 0,025 27.000 200 0,015 0,020  27.000 200 0,010 0,010
0,2 1° 6 0,3° 27.000 400 0,015 0,050  27.000 300 0,005 0,015 27.000 200 0,005 0,012 27.000 200 0,005 0,010
0,25 0,5° 4 0,3° 32.000 600 0,040 0,050  32.000 400 0,020 0,025 32.000 300 0,020 0,020  32.000 300 0,010 0,015
0,25 0,5° 6 0,3° 27.000 450 0,040 0,050  20.000 200 0,020 0,025 20.000 150 0,020 0,020  20.000 150 0,010 0,010
0,25 0,5° 8 0,3° 21.000 300 0,020 0,030  20.000 200 0,010 0,015 20.000 150 0,010 0,010  20.000 150 0,010 0,010
0,25 0,5° 10 0,3° 21.000 300 0,020 0,030 20.000 200 0,010 0,015 20.000 150 0,010 0,010 20.000 150 0,005 0,010
0,25 1° 4 0,3° 32.000 600 0,040 0,050 32.000 400 0,020 0,025 32.000 300 0,020 0,020 32.000 300 0,010 0,010
0,25 1° 6 0,3° 27.000 450 0,040 0,050 32.000 400 0,020 0,025 32.000 300 0,020 0,020 32.000 300 0,010 0,010
0,25 1° 8 0,3° 27.000 450 0,040 0,050 20.000 200 0,020 0,025 20.000 150 0,020 0,020 20.000 150 0,010 0,010
0,25 1° 10 0,3° 21.000 300 0,020 0,030 20.000 200 0,020 0,025 20.000 150 0,020 0,020 20.000 150 0,010 0,010
0,25 1° 12 0,3° 21.000 300 0,020 0,030 20.000 200 0,010 0,015 20.000 150 0,010 0,010 20.000 150 0,010 0,010
0,3 0,5° 2 0,3° 32.000 675 0,045 0,120 32.000 450 0,030 0,060 32.000 300 0,030 0,050 32.000 300 0,030 0,030
03 0,5° 4 0,3° 30.000 375 0,045 0,120  25.000 250 0,030 0,060 24.000 200 0,030 0,050  24.000 200 0,030 0,030
03 0,5° 6 0,3° 30.000 375 0,045 0,120 25.000 250 0,030 0,060 24.000 200 0,030 0,040 24.000 200 0,020 0,020
03 0,5° 8 0,3° 25.000 225 0,045 0,120  20.000 150 0,030 0,060 20.000 150 0,030 0,040  20.000 150 0,020 0,020
0,3 0,5° 10 0,3° 25.000 225 0,045 0,120  20.000 150 0,030 0,060 20.000 150 0,030 0,040  20.000 150 0,020 0,020
03 0,5° 12 0,3° 25.000 225 0,045 0,120  20.000 150 0,030 0,060 20.000 150 0,020 0,040  20.000 150 0,010 0,010
03 0,5° 16 0,3° 20.000 150 0,025 0,050  20.000 150 0,030 0,060 20.000 150 0,010 0,040  20.000 150 0,010 0,010
03 1° 4 0,3° 30.000 375 0,045 0,120  25.000 250 0,030 0,060 24.000 200 0,030 0,050  24.000 200 0,030 0,030
0,3 1° 6 0,3° 30.000 375 0,045 0,120  25.000 250 0,030 0,060 24.000 200 0,030 0,040  24.000 200 0,020 0,020
03 1° 8 0,3° 30.000 375 0,045 0,120  25.000 250 0,030 0,060 24.000 200 0,030 0,040  24.000 200 0,020 0,020
03 1° 10 0,3° 25.000 225 0,045 0,120  20.000 150 0,030 0,060 20.000 150 0,030 0,040  20.000 150 0,020 0,020
03 1° 12 0,3° 25.000 225 0,045 0,120  20.000 150 0,030 0,060 20.000 150 0,030 0,040  20.000 150 0,020 0,020
0,3 1° 16 0,3° 25.000 225 0,045 0,120  20.000 150 0,030 0,060 20.000 150 0,030 0,040  20.000 150 0,020 0,020
v 04 0,5° 4 0,3° 27.000 675 0,060 0,160  23.000 450 0,040 0,080 21.000 300 0,040 0,060  21.000 300 0,040 0,080
= 0,4 0,5° 6 0,3° 24.000 375 0,060 0,120 21.000 250 0,040 0,060 19.000 200 0,040 0,050 19.000 200 0,030 0,050
E 0,4 0,5° 8 0,3° 24.000 375 0,060 0,120 21.000 250 0,040 0,060 19.000 200 0,040 0,050 19.000 200 0,030 0,050
-g 0,4 0,5° 12 0,3° 22.000 225 0,060 0,120 19.000 150 0,040 0,060 17.000 150 0,040 0,050 17.000 150 0,020 0,050
w 04 1° 8 0,3° 24.000 375 0,060 0,120 21.000 250 0,040 0,060 19.000 200 0,040 0,050 19.000 200 0,030 0,050
- 0,4 1° 12 0,3° 24.000 375 0,060 0,120 21.000 250 0,040 0,060 19.000 200 0,040 0,050 19.000 200 0,020 0,050
(=)l 0,4 1° 16 0,3° 22.000 225 0,060 0,120 19.000 150 0,040 0,060 17.000 150 0,040 0,050 17.000 150 0,020 0,020
é 0,5 0,5° 6 0,3° 28.000 750 0,075 0,200 25.000 500 0,050 0,100  21.000 300 0,050 0,080 21.000 300 0,050 0,050
= 05 0,5° 8 0,3° 28.000 750 0,075 0,200 25.000 500 0,050 0,100  21.000 300 0,050 0,080 21.000 300 0,050 0,050
E 0,5 0,5° 10 0,3° 21.000 450 0,075 0,150 19.000 300 0,050 0,100 16.000 200 0,050 0,080 16.000 200 0,050 0,050
0,5 0,5° 12 0,3° 21.000 450 0,075 0,150 19.000 300 0,050 0,100 16.000 200 0,050 0,080 16.000 200 0,050 0,050
0,5 0,5° 16 0,3° 18.000 300 0,060 0,120 17.000 200 0,030 0,050 14.000 150 0,030 0,040 14.000 150 0,010 0,025
05 0,5° 18 0,3° 18.000 300 0,060 0,120 17.000 200 0,030 0,050 14.000 150 0,030 0,040 14.000 150 0,010 0,025
0,5 0,5° 20 0,3° 18.000 300 0,060 0,120 17.000 200 0,030 0,050 14.000 150 0,030 0,040 14.000 150 0,010 0,025
0,5 0,5° 25 0,3° 16.000 300 0,060 0,120 13.000 200 0,030 0,050 10.000 150 0,030 0,040 10.000 150 0,010 0,015
0,5 0,5° 30 0,3° 16.000 300 0,060 0,120 13.000 200 0,030 0,050 10.000 150 0,030 0,040 10.000 150 0,010 0,015
05 0,5° 35 0,3° 13.000 300 0,040 0,120 13.000 200 0,010 0,050 10.000 150 0,010 0,040 10.000 150 0,005 0,015
0,5 1° 10 0,3° 28.000 750 0,075 0,200  25.000 500 0,050 0,100 21.000 300 0,050 0,080  21.000 300 0,050 0,050
0,5 1° 16 0,3° 21.000 450 0,075 0,150 19.000 300 0,050 0,100 16.000 200 0,050 0,080 16.000 200 0,050 0,050
0,5 1° 20 0,3° 21.000 450 0,075 0,150 17.000 200 0,030 0,050 14.000 150 0,030 0,040 14.000 150 0,010 0,020
7 0,5 1° 25 0,3° 18.000 300 0,060 0,120 17.000 200 0,030 0,050 14.000 150 0,030 0,040 14.000 150 0,010 0,020
< 0,5 1° 30 0,3° 18.000 300 0,060 0,120 17.000 200 0,030 0,050 14.000 150 0,030 0,040 14.000 150 0,010 0,015
.‘g 0,5 1° 35 0,3° 18.000 300 0,060 0,120 17.000 200 0,030 0,050 14.000 150 0,030 0,040 14.000 150 0,010 0,015
;6 0,5 1° 40 0,3° 18.000 300 0,060 0,120 17.000 200 0,030 0,050 14.000 150 0,030 0,040 14.000 150 0,010 0,015
c 0,5 1° 50 0,3° 16.000 300 0,060 0,120 13.000 200 0,030 0,050 10.000 150 0,030 0,040 10.000 150 0,010 0,015
8 0,5 1° 60 0,3° 16.000 300 0,060 0,120 13.000 200 0,030 0,050 10.000 150 0,030 0,040 10.000 150 0,010 0,015
o 05 1° 70 0,3° 12.000 300 0,060 0,120 13.000 200 0,020 0,050 10.000 150 0,020 0,040 10.000 150 0,010 0,015
c 0,5 1,5° 8 0,3° 28.000 750 0,075 0,200 25.000 500 0,050 0,100 21.000 300 0,050 0,080 21.000 300 0,050 0,050
E 0,5 1157 10 0,3° 28.000 750 0,075 0,200  25.000 500 0,050 0,100 21.000 300 0,050 0,080  21.000 300 0,050 0,050
=] 05 1,5° 12 0,3° 28.000 750 0,075 0,200 25.000 500 0,050 0,100 21.000 300 0,050 0,080  21.000 300 0,050 0,050
v 05 1,57 16 0,3° 21.000 450 0,075 0,150 19.000 300 0,050 0,100 16.000 200 0,050 0,080 16.000 200 0,050 0,050
0,5 1,5° 20 0,3° 21.000 450 0,075 0,150 19.000 300 0,050 0,100 16.000 200 0,050 0,080 16.000 200 0,050 0,050
0,5 1,5° 25 0,3° 21.000 450 0,075 0,150 19.000 300 0,050 0,100 16.000 200 0,050 0,080 16.000 200 0,050 0,050
0,5 1,5° 30 0,3° 21.000 450 0,075 0,150 19.000 300 0,050 0,100 16.000 200 0,050 0,080 16.000 200 0,050 0,050
0,5 1,5° 35 0,3° 21.000 450 0,075 0,150 17.000 200 0,030 0,050 14.000 150 0,030 0,040 14.000 150 0,010 0,020
0,5 2° 45 0,3° 21.000 450 0,075 0,150 19.000 300 0,050 0,100 16.000 200 0,050 0,080 16.000 200 0,050 0,050
0,6 0,5° 12 0,3° 20.000 450 0,090 0,240 17.000 300 0,060 0,120 14.000 200 0,060 0,100 14.000 200 0,060 0,060
0,6 0,5° 25 0,3° 16.000 300 0,090 0,180 14.000 200 0,060 0,090 11.000 150 0,060 0,070 11.000 150 0,020 0,030
0,6 1° 12 0,3° 20.000 450 0,090 0,240 17.000 300 0,060 0,120 14.000 200 0,060 0,100 14.000 200 0,060 0,060
0,6 1° 25 0,3° 16.000 300 0,090 0,240 14.000 200 0,060 0,090 11.000 150 0,060 0,070 11.000 150 0,020 0,030
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~32 HRC
F ap
(mm/min) | (mm)
450 0,060
300 0,060
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250 0,100
700 0,100
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33~41 HRC
Hardened steel, pre-hardened
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(mm/min)
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0,060
0,060
0,080
0,080
0,080
0,080
0,060
0,060
0,060
0,060
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,060
0,060
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,060
0,080
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200

pf
(mm)
0,100
0,100
0,150
0,150
0,150
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,150
0,150
0,150
0,100
0,100
0,100
0,100
0,150
0,150
0,150
0,150
0,100
0,100
0,100
0,100
0,280
0,280
0,280
0,280
0,280
0,180
0,180
0,180
0,180
0,280
0,280
0,280
0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,280
0,280
0,280
0,280
0,280
0,180
0,280
0,420
0,420
0,360
0,360
0,360
0,360
0,300
0,300
0,300
0,300
0,360
0,360
0,360
0,300
0,300
0,300
0,300
0,300
0,360
0,360
0,360
0,360
0,360
0,300
0,300
0,360
0,600
0,600
0,560
0,560
0,560
0,600

S
(min-1)
14.000
14.000
12.000
12.000
12.000
12.000

9.500
9.500
9.500
9.500
12.000
12.000
12.000
12.000
12.000
9.500
9.500
12.000
12.000
12.000
12.000
12.000
12.000
9.500
12.000
13.500
13.500
13.500
10.000
10.000
8.000
8.000
8.000
8.000
13.500
10.000
10.000
8.000
8.000
8.000
8.000
8.000
8.000
13.500
13.500
10.000
10.000
10.000
8.000
10.000
7.500
7.500
7.500
7.500
6.500
6.500
6.500
6.500
6.000
6.000
7.500
6.500
6.500
6.500
6.500
6.000
6.000
6.000
7.500
6.500
6.500
6.500
6.500
6.500
6.500
6.500
6.000
5.000
5.000
5.000
4.000
5.000

42~50 HRC
Hardened steel, pre-hardened

F

(mm/min)

300
200
300
250
250
250
150
150
150
150

150

150

ap
(mm)
0,060
0,060
0,080
0,080
0,080
0,075
0,050
0,050
0,035
0,030
0,080
0,080
0,080
0,075
0,050
0,030
0,020
0,080
0,080
0,080
0,080
0,075
0,075
0,050
0,075
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,060
0,060
0,060
0,060
0,100
0,100
0,100
0,080
0,080
0,060
0,060
0,060
0,060
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,060
0,100
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,090
0,090
0,090
0,090
0,150
0,150
0,150
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,090
0,090
0,150
0,200
0,200
0,120
0,120
0,120
0,200

pf
(mm)
0,060
0,060
0,150
0,150
0,150
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,150
0,150
0,150
0,100
0,100
0,100
0,100
0,150
0,150
0,150
0,150
0,100
0,100
0,100
0,100
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,100
0,100
0,100
0,100
0,200
0,200
0,200
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,100
0,200
0,300
0,300
0,300
0,300
0,300
0,300
0,150
0,150
0,150
0,150
0,300
0,300
0,300
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,300
0,300
0,300
0,300
0,300
0,150
0,150
0,300
0,400
0,400
0,300
0,200
0,200
0,400
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CUTTING CONDITIONS

Milling | Endmills | Cutting conditions

WXL-PC-EBD

Regular milling

33~41 HRC 42~50 HRC
Cu ~32HRC Hardened steel, pre-hardened  Hardened steel, pre-hardened
0 Cutting S F ap pf S F ap pf S F ap pf S F ap pf
R 12 angle (min1) | (mm/min) | (Mmm) (mm) (min) | (mm/min) | (mm) (mm) (min1) | (mm/min) | (mm) (mm) (min1) | (mm/min)  (mm) (mm)
2 2° 34 0,5° 7.000 600 0,500 1,280 6.000 400 0,200 0,640 5.000 250 0,200 0,600 5.000 250 0,200 0,500
25 1° 30 0,5° 7.000 750 0,600 1,800 6.500 500 0,250 0,900 5.000 400 0,250 0,700 5.000 400 0,250 0,500
2 1° 40 0,5° 6.000 750 0,600 1,800 5.000 500 0,250 0,900 4.000 250 0,250 0,700 4.000 250 0,250 0,500
25 1° 60 0,5° 5.000 600 0,400 1,800 4.000 400 0,250 0,900 4.000 200 0,250 0,600 4.000 200 0,200 0,250
24 1,5° 269 0,5° 9.000 1.350 0,600 1,800 6.500 900 0,250 0,900 5.000 750 0,250 0,700 5.000 750 0,250 0,500
25 15 65,1 0,5° 6.000 750 0,600 1,800 5.000 500 0,250 0,900 4.000 250 0,250 0,700 4.000 250 0,250 0,500
25 2° 50,1 0,5° 6.000 750 0,600 1,800 5.000 500 0,250 0,900 4.000 250 0,250 0,700 4.000 250 0,250 0,500
3 1° 30 0,5° 7.000 1.200 0,750 2,400 5.500 800 0,300 1,200 4.500 600 0,300 0,960 4.500 600 0,300 0,600
3 1° 40 0,5° 5.000 600 0,750 2,400 4.000 400 0,300 1,200 4.000 300 0,300 0,960 4.000 300 0,300 0,600
3 1° 50 0,5° 5.000 600 0,600 2,400 4.000 400 0,300 1,200 4.000 300 0,300 0,960 4.000 300 0,300 0,600
3 1° 60 0,5° 5.000 600 0,600 2,400 4.000 400 0,300 1,200 4.000 300 0,300 0,960 4.000 300 0,300 0,600
3 1° 70 0,5° 5.000 600 0,600 2,400 4.000 400 0,300 1,200 4.000 300 0,300 0,960 4.000 300 0,300 0,300
3 1° 80 0,5° 5.000 600 0,450 2,400 4.000 400 0,200 1,200 4.000 300 0,200 0,960 4.000 300 0,200 0,300
3 1,5° 49 0,5° 5.000 600 0,600 2,400 4.000 400 0,300 1,200 4.000 300 0,300 0,960 4.000 300 0,300 0,600
3 2° 36 0,5° 7.000 1.200 0,750 2,400 5.500 800 0,300 1,200 4.500 600 0,300 0,960 4.500 600 0,300 0,600
T
cutting AN
depth

pf

1. Highly rigid machines and tool holders should be used. If not, machining should be kept below above-mentioned conditions
2. Tool vibrations should be kept at a minimum level for maximum accuracy.
3. Use a suitable cutting fluid with high smoke retardant properties.

4. For the milling of corners or removal of residue, reduce the cutting depth and feed to 70%..

5. More stable high-feed machining in corners can be attained by setting an R insertion or deceleration on the CAM or machine side.
6. When cutting load fluctuates (in the corners, etc.) or when high precision is required, be sure to control the rotational speed.

7. When cutting at greater than the recommended cutting angle, reduce the feed.

8. When cutting load is fluctuating, or when higher milling accuracy is required, keep machining conditions below the above-mentioned values.
9. When the rotational speed does not meet the recommended conditions, reduce the feed in proportion to the RPM that is suitable for your machine.
10. The chart above is intended as general guidelines for reference only. The given values should be adjusted individually based on actual machining conditions.

11. The cutting conditions are intended for intermediate machining after roughing.

12. When the work includes extensive roughing including flat areas, chattering is more likely to occur.
13. If the cutting depth is shallow, increase the cutting speed appropriately to minimize chattering.




CUTTING CONDITIONS

Milling | Endmills | Cutting conditions

WXL-PC-EBD

High speed milling
33~41 HRC 42~50 HRC
Cu ~32HRC Hardened steel, pre-hardened ~ Hardened steel, pre-hardened
steel steel
9 Cutting S F ap pf S F ap pf S F ap pf S F ap pf
R 12 angle (min1) | (mm/min) | (mm) (mm) (min-1) | (mm/min) | (mm) (mm) (min1) | (mm/min)  (mm) (mm) (min1) | (mm/min) | (mm) (mm)
0.1 0.5° 1 0.3° 50.000 440 0,007 0,010  50.000 360 0,005 0,005  50.000 340 0,005 0,005  50.000 340 0,005 0,005
0,1 0,5° 1.5 0,3° 50.000 440 0,007 0,010  50.000 360 0,005 0,005  50.000 340 0,005 0,005  50.000 340 0,005 0,005
0,1 0,5° 2 0,3° 50.000 360 0,007 0,010  45.000 300 0,005 0,005  45.000 280 0,005 0,005  45.000 280 0,005 0,005
0,1 0,5° 2,5 0,3° 50.000 320 0,007 0,010  38.000 230 0,005 0,005  38.000 210 0,005 0,005  37.000 200 0,005 0,005
0,1 0,5° B 0,3° 50.000 250 0,007 0,010  38.000 200 0,005 0,005  38.000 180 0,005 0,005  37.000 150 0,003 0,005
0,1 1° BS 0,3° 50.000 440 0,007 0,010  50.000 360 0,005 0,005  50.000 340 0,005 0,005  50.000 340 0,005 0,005
0,1 1° 4 0,3° 50.000 360 0,007 0,010  45.000 300 0,005 0,005  45.000 280 0,005 0,005  45.000 280 0,005 0,005
0,1 1° 4,5 0,3° 50.000 320 0,007 0,010  38.000 230 0,005 0,005  38.000 210 0,005 0,005  37.000 200 0,005 0,005
1,5 0,5° 2 0,3° 50.000 730 0,007 0,020  50.000 600 0,005 0,010  50.000 570 0,005 0,010  50.000 570 0,005 0,005
1,5 0,5° 3 0,3° 50.000 580 0,007 0,010  45.000 480 0,005 0,005  45.000 450 0,005 0,005  45.000 450 0,005 0,005
1.5 1° B 0,3° 50.000 610 0,007 0,020  47.000 510 0,005 0,010  47.000 480 0,005 0,010  47.000 480 0,005 0,005
1,5 1° 4 03° 50000 580 0,007 0010 45000 480 0,005 0,005 45000 450 0,005 0005 45000 450 0,005 0,005
0,2 0,5° 2 0,3° 50.000 970 0,015 0,040  50.000 800 0,010 0,020  50.000 760 0,010 0,020  50.000 760 0,010 0,010
0,2 0,5° 3 0,3° 50.000 670 0,012 0,030  45.000 550 0,008 0,015  45.000 520 0,008 0,015  45.000 520 0,008 0,010
0,2 0,5° 4 0,3° 48.000 540 0,007 0,020  43.000 500 0,005 0,010  43.000 470 0,005 0,010  43.000 470 0,005 0,010
0,2 0,5° 5 0,3° 45.000 480 0,007 0,020  40.000 420 0,005 0,010  40.000 400 0,005 0,010  40.000 400 0,005 0,010
0,2 0,5° 6 0,3° 40.000 400 0,007 0,010  36.000 370 0,005 0,005  36.000 350 0,005 0,005  35.000 340 0,005 0,005
0,2 1° 4 0,3° 50.000 670 0,012 0,030  45.000 550 0,008 0,015  45.000 520 0,008 0,015  45.000 520 0,008 0,010
0,2 1° 5 0,3° 48.000 540 0,007 0,020  43.000 500 0,005 0,010  43.000 470 0,005 0,010  43.000 470 0,005 0,010
0,2 1° 6 0,3° 45.000 480 0,007 0,020  40.000 420 0,005 0,010  40.000 400 0,005 0,010  40.000 400 0,005 0,010
0,25 0,5° 4 0,3° 50.000  1.200 0,015 0,040  48.000 900 0,010 0,020  48.000 850 0,010 0,020  48.000 850 0,010 0,015
0,25 0,5° 6 0,3° 38.000 940 0,015 0,020  38.000 500 0,010 0,010  38.000 470 0,010 0,010  38.000 470 0,010 0,010
0,25 0,5° 8 0,3° 30.000 760 0,007 0,020  30.000 400 0,005 0,010  30.000 380 0,005 0,010  29.000 360 0,005 0,010
0,25 0,5° 10 0,3° 30.000 500 0,005 0,020  30.000 400 0,005 0,010  30.000 300 0,005 0,010  29.000 250 0,005 0,010
0,25 1° 4 0,3° 50.000  1.200 0,015 0,040  48.000 900 0,010 0,020  48.000 850 0,010 0,020  48.000 850 0,010 0,010
0,25 1° 6 0,3° 50.000  1.200 0,015 0,040  48.000 900 0,010 0,020  48.000 850 0,010 0,020  48.000 850 0,010 0,010
0,25 1° 8 0,3° 50.000  1.200 0,015 0,040  48.000 900 0,010 0,020  48.000 850 0,010 0,020  48.000 850 0,010 0,010
0,25 1° 10 0,3° 30.000 760 0,007 0,020  30.000 400 0,005 0,010  30.000 380 0,005 0,010  29.000 360 0,005 0,010
0,25 1° 12 0,3° 30.000 760 0,007 0,020  30.000 400 0,005 0,010  30.000 380 0,005 0,010  29.000 360 0,005 0,010
03 0,5° 2 03° 50000 1550 0,030 0060 50000 1200 0020 0,030 50000 1.100 0020 0,030 50000 1.100 0,020 0,030
03 0,5° 4 0,3° 50.000  1.350 0,030 0,060  45.000 1.000 0,020 0,030  45.000 950 0,020 0,030  45.000 950 0,020 0,030
03 0,5° 6 0,3° 35.000 960 0,015 0,040  30.000 680 0,010 0,020  30.000 640 0,010 0,020  30.000 640 0,010 0,020
03 0,5° 8 0,3° 30.000 720 0,015 0,040  26.000 600 0,010 0,020  26.000 570 0,010 0,020  25.000 540 0,010 0,020
03 0,5° 10 03° 30000 500 0015 0040 26000 480 0010 0020 26000 450 0,010 0020 25000 380 0,010 0,020
03 0,5° 12 0,3° 30.000 500 0,010 0,040  26.000 480 0,007 0,020  26.000 450 0,007 0,020  25.000 380 0,007 0,010
03 0,5° 16 0,3° 30.000 400 0,007 0,040  26.000 380 0,005 0,020  26.000 360 0,005 0,020  25.000 300 0,005 0,010
03 1° 4 0,3° 50.000  1.350 0,030 0,060  45.000 1.000 0,020 0,030  45.000 950 0,020 0,030  45.000 950 0,020 0,030
03 1° 6 0,3° 35.000 960 0,015 0,040  30.000 680 0,010 0,020  30.000 640 0,010 0,020  30.000 640 0,010 0,020
03 1° 8 0,3° 35.000 960 0,015 0,040  30.000 680 0,010 0,020  30.000 640 0,010 0,020  30.000 640 0,010 0,020
0,3 1° 10 0,3° 30.000 720 0,015 0,040  26.000 600 0,010 0,020  26.000 570 0,010 0,020  25.000 540 0,010 0,020
03 1° 12 0,3° 30.000 720 0,015 0,040  26.000 600 0,010 0,020  26.000 570 0,010 0,020  25.000 540 0,010 0,020
0,3 1° 16 0,3° 30.000 500 0,015 0,040  26.000 480 0,010 0,020  26.000 450 0,010 0,020  25.000 380 0,010 0,020
0,4 0,5° 4 0,3° 50.000 1.750 0,060 0,160  48.000  1.600 0,040 0,080  48.000 1.500 0,040 0,060  48.000 1.500 0,040 0,040 wn
0,4 0,5° 6 0,3° 43.000 1.600 0,045 0,100  34.000 950 0,030 0,050  34.000 900 0,030 0,050  34.000 900 0,020 0,025 =
0,4 0,5° 8 0,3° 32000  1.250 0,045 0,100  30.000 800 0,030 0,050  30.000 760 0,030 0,050  30.000 760 0,020 0,025 E
04 0,5° 12 0,3° 24.000 720 0,010 0,040  23.000 450 0,005 0,010  23.000 420 0,005 0,010  23.000 420 0,005 0,025 -g
0,4 1° 8 0,3° 43.000  1.600 0,045 0,100  34.000 950 0,030 0,050  34.000 900 0,030 0,050  34.000 900 0,020 0,025 Ll
0,4 1° 12 0,3° 32000 1.250 0,045 0,100  30.000 800 0,030 0,050  30.000 760 0,030 0,050  30.000 760 0,020 0,025 -_
0,4 1° 16 0,3° 24.000 720 0,010 0,040  23.000 450 0,005 0,010  23.000 420 0,005 0,010  23.000 420 0,005 0,015 (o))
0,5 0,5° 6 0,3° 47.000 2850 0,075 0,200  36.000 2300 0,050 0,100  36.000  2.100 0,050 0,080  36.000 2.100 0,050 0,050 .E
0,5 0,5° 8 0,3° 30.000  2.350 0,075 0,150  27.000  1.700 0,050 0,100  27.000  1.600 0,050 0,080  27.000  1.600 0,050 0,050 =
0,5 0,5° 10 03° 27000 2000 0075 0,150 26000 1.600 0050 0,100 26000 1500 0050 0,080 26000 1500 0050 0,050 =
0,5 0,5° 12 0,3° 24000  1.400 0,015 0,040  22.000 1.100 0,010 0,020  22.000 1.000 0,010 0,050  21.000 950 0,010 0,020
0,5 0,5° 16 0,3° 24.000 1.000 0,015 0,040  22.000 770 0,010 0,020  22.000 700 0,010 0,020  21.000 680 0,010 0,020
0,5 0,5° 18 0,3° 24000  1.000 0,010 0,040  22.000 770 0,007 0,020  22.000 700 0,007 0,020  21.000 680 0,007 0,020
0,5 0,5° 20 0,3° 24.000  1.000 0,010 0,030  22.000 770 0,007 0,015 22,000 700 0,007 0,015  21.000 680 0,007 0,015
0,5 0,5° 25 0,3° 20.000 800 0,010 0,030  18.000 600 0,007 0,015 18.000 480 0,007 0,015 17.000 550 0,007 0,015
0,5 0,5° 30 0,3° 20.000 800 0,007 0,030  18.000 600 0,005 0,015 18.000 480 0,005 0,015 17.000 550 0,005 0,015
0,5 0,5° 35 0,3° 15.000 550 0,005 0,030  14.000 450 0,005 0,010  12.000 400 0,005 0,010  11.000 350 0,005 0,010
0,5 1° 10 0,3° 30.000 2350 0,075 0,150  27.000  1.700 0,050 0,100  27.000  1.600 0,050 0,050 27.000  1.600 0,050 0,050
0,5 1° 16 0,3° 24000  1.400 0,015 0,040  22.000 1.100 0,010 0,020  22.000 1.000 0,010 0,020  21.000 950 0,010 0,020
0,5 1° 20 0,3° 24000  1.000 0,015 0,040  22.000 770 0,010 0,020  22.000 700 0,010 0,020  21.000 680 0,010 0,015
0,5 1° 25 0,3° 24.000  1.000 0,015 0,040  22.000 770 0,010 0,020  22.000 700 0,010 0,020  21.000 680 0,010 0,015 w
0,5 1° 30 0,3° 24.000  1.000 0,010 0,040  22.000 770 0,007 0,020  22.000 700 0,007 0,020  21.000 680 0,007 0,015 c
0,5 1° BS) 0,3° 24.000  1.000 0,010 0,030  22.000 770 0,007 0,015  22.000 700 0,007 0,015  21.000 680 0,007 0,015 ,9
0,5 1° 40 0,3° 22,000  1.000 0,010 0,030  20.000 770 0,007 0,015  20.000 700 0,007 0,015 19.000 680 0,007 0,015 fr=
0,5 1° 50 0,3° 20.000 800 0,010 0,030  18.000 600 0,007 0,015 18.000 480 0,007 0,015 17.000 550 0,007 0,010 -g
0,5 1° 60 0,3° 18.000 800 0,007 0,030  16.000 600 0,005 0,015 16.000 480 0,005 0,015 15.000 550 0,005 0,015 [}
05 1° 70 0,3° 15.000 600 0,005 0,030  14.000 480 0,005 0,015 13.000 380 0,005 0,015 12.000 450 0,005 0,015 v
0,5 1,5° 8 03° 47000 2850 0075 0200 36000 2300 0050 0,100 36000 2100 0,050 0,80 36000 2100 0,050 0,050 g‘
0,5 1,5° 10 0,3° 30.000  2.350 0,075 0,150  27.000  1.700 0,050 0,100  27.000 1.600 0,050 0,080  27.000 1.600 0,050 0,050 -
0,5 1,5° 12 0,3° 30.000  2.350 0,075 0,150  27.000  1.700 0,050 0,100  27.000 1.600 0,050 0,080  27.000 1.600 0,050 0,050 'S
0,5 1,5 16 0,3° 24000  1.400 0,015 0,040  22.000 1.100 0,010 0,020  22.000 1.000 0,010 0,020  21.000 950 0,010 0,020 (W)
0,5 1,5° 20 03° 24000 1400 0015 0040 22000 1100 0010 0020 22000 1.000 0010 0020 21.000 950 0,010 0,020
0,5 1,57 25 0,3° 24000  1.400 0,015 0,040  22.000 1.100 0,010 0,020  22.000  1.000 0,010 0,020  21.000 950 0,010 0,020
0,5 1,5 30 0,3° 24.000  1.000 0,015 0,040  22.000 770 0,010 0,020  22.000 700 0,010 0,020  21.000 680 0,010 0,020
0,5 1,5° BS 0,3° 24000  1.000 0,015 0,040  22.000 770 0,010 0,020  22.000 700 0,010 0,020  21.000 680 0,010 0,020
0,5 2° 45 0,3° 24,000  1.400 0,015 0,040 22000 1.100 0,010 0,020  22.000 1.000 0,010 0,020  21.000 950 0,010 0,020
0,6 0,5° 12 0,3° 30.000  2.000 0,090 0,210  25.000  1.700 0,060 0,120  25.000  1.600 0,060 0,100  25.000  1.600 0,060 0,060
0,6 0,5° 25 0,3° 24.000 1.000 0,020 0,040  22.000 770 0,015 0,020  22.000 700 0,015 0,020  21.000 680 0,015 0,030
0,6 1° 12 0,3° 30.000  2.200 0,090 0,210  25.000  2.000 0,060 0,120  25.000  2.000 0,060 0,100  25.000  1.900 0,060 0,060
0,6 1° 25 0,3° 30.000  2.000 0,040 0,210  25.000  1.700 0,060 0,090 25,000  1.600 0,060 0,050  25.000  1.600 0,020 0,030
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CUTTING CONDITIONS

Milling | Endmills | Cutting conditions

WXL-PC-EBD

High speed milling
- 7°0
33~41 HRC 42~50 HRC
D Cu ~32HRC Hardened steel, pre-hardened ~ Hardened steel, pre-hardened
steel steel
9 Cutting S F ap pf S F ap pf S F ap pf S F ap pf
R 12 angle (min-) | (mm/min)  (mm) (mm) (min-1) | (mm/min) | (mm) (mm) (min-) | (mm/min) | (mm) (mm) (min-1) | (mm/min) | (mm) (mm)
0,6 1,5° 12 0,3° 30.000 2.200 0,090 0,210 25.000 2.000 0,060 0,120 25.000 2.000 0,060 0,100 25.000 1.900 0,060 0,060
0,6 1,5° 25 0,3° 30.000 2.000 0,050 0,210 25.000 1.700 0,060 0,120 25.000 1.600 0.06 0.100 25.000 1.600 0.050 0.060
0,75 0,5° 8 0,3° 32.000 3.000 0,120 0,300 30.000 2.900 0,075 0,150 30.000 2.700 0,075 0,120 30.000 2.700 0,075 0,100
0,75 0,5° 10 0,3° 30.000 2.650 0,120 0,300 24.000 2.300 0,075 0,150 24.000 2.100 0,075 0.120 24.000 2.100 0,075 0,100
0,75 0,5° 12 0,3° 30.000 2400 0,120 0,300 24.000 2.000 0,075 0,150 24.000 1.900 0,075 0.120 24.000 1.900 0,075 0,100
0,75 0,5° 16 0,3° 24.000 1.400 0,120 0,200 21.000 1.400 0,075 0,100 21.000 1.300 0,075 0.090 21.000 1.300 0,050 0,060
0,75 0,5° 20 0,3° 22.000 1.400 0,100 0,200 18.000 1.200 0,050 0,100 18.000 1.100 0,050 0.070 17.000 1.100 0,030 0,030
0,75 0,5° 25 0,3° 22.000 1.100 0,100 0,200 18.000 1.000 0,050 0,100 18.000 900 0,050 0.070 17.000 900 0,020 0,030
0,75 0,5° 30 0,3° 22.000 1.100 0,075 0,200 18.000 1.000 0,035 0,100 18.000 900 0,035 0.070 17.000 900 0,010 0,030
0,75 0,5° 35 0,3° 20.000 1.000 0,050 0,200 17.000 9.000 0,030 0,100 17.000 800 0,030 0.070 15.000 800 0,010 0,030
0,75 1° 10 0,3° 32.000 3.000 0,120 0,300 30.000 2.900 0,075 0,150 30.000 2.700 0,075 0.120 30.000 2.700 0,075 0,100
0,75 1° 12 0,3° 30.000 2.650 0,120 0,300 24.000 2.300 0,075 0,150 24.000 2.100 0,075 0.120 24.000 2.100 0,075 0,100
0,75 1° 16 0,3° 30.000 2.400 0,120 0,300 24.000 2.000 0,075 0,150 24.000 1.900 0,075 0.120 24.000 1.900 0,075 0,100
0,75 1° 20 0,3° 24.000 1.400 0,120 0,200 21.000 1.400 0,075 0,100 21.000 1.300 0,075 0.090 21.000 1.300 0,050 0,060
0,75 1° 25 0,3° 22.000 1.400 0,100 0,200 18.000 1.200 0,050 0,100 18.000 1.100 0,050 0.090 17.000 1.100 0,050 0,060
0,75 1° 30 0,3° 22.000 1.400 0,070 0,200 18.000 1.200 0,050 0,100 18.000 1.100 0,050 0.070 17.000 1.100 0,030 0,030
0,75 1° 35 0,3° 22.000 1.100 0,070 0,200 18.000 1.000 0,050 0,100 18.000 900 0,050 0.070 17.000 900 0,020 0,030
0,75 1,5° 10 0,3° 32.000 3.000 0,120 0,300 30.000 2.900 0,075 0,150 30.000 2.700 0,075 0.120 30.000 2.700 0,075 0,100
0,75 1,5° 12 0,3° 32.000 3.000 0,120 0,300 30.000 2.900 0,075 0,150 30.000 2.700 0,075 0.120 30.000 2.700 0,075 0,100
0,75 1,5° 16 0,3° 30.000 2.400 0,120 0,300 24.000 2.000 0,075 0,150 24.000 1.900 0,075 0.120 24.000 1.900 0,075 0,100
0,75 1,5° 20 0,3° 30.000 2.400 0,120 0,300 24.000 2.000 0,075 0,150 24.000 1.900 0,075 0.120 24.000 1.900 0,080 0,100
0,75 1,5° 25 0,3° 24.000 1.400 0,100 0,200 21.000 1.400 0,075 0,100 21.000 1.300 0,075 0.090 21.000 1.300 0,050 0,060
0,75 1,5° 30 0,3° 24.000 1.400 0,100 0,200 21.000 1.400 0,075 0,100 21.000 1.300 0,075 0.090 21.000 1.300 0,050 0,060
0,75 1,5° 35 0,3° 22.000 1.400 0,050 0,200 18.000 1.200 0,050 0,100 18.000 1.100 0,050 0.070 17.000 1.100 0,020 0,030
0,75 2° 38,6 0,3° 24.000 1.400 0,100 0,200 21.000 1.400 0,075 0,100 21.000 1.300 0,075 0,090 21.000 1.300 0,050 0,060
1 0.5° 8 0.3° 27.000 3.350 0,150 0,400 25.000 2.600 0,100 0,200 25.000 2.400 0,100 0,200 23.000 2.200 0,100 0,200
1 0,5° 10 0,3° 22.000 3.050 0,150 0,400 20.000 2.400 0,100 0,200 20.000 2.200 0,100 0,200 19.000 2.000 0,100 0,200
1 0,5° 12 0,3° 22.000 3.050 0,150 0,400 20.000 2.400 0,100 0,200 20.000 2.200 0,100 0,200 19.000 2.000 0,100 0,200
1 0,5° 16 0,3° 15.000 2.400 0,150 0,300 15.000 1.800 0,100 0,200 15.000 1.700 0,100 0,200 14.000 1.500 0,100 0,200
1 0,5° 20 0,3° 15.000 2.200 0,150 0,200 14.000 1.700 0,100 0,100 14.000 1.600 0,100 0,100 13.000 1.400 0,100 0,100
1 0,5° 25 0,3° 12.000 1.200 0,100 0,200 12.000 1.200 0,050 0,100 11.000 1.100 0,050 0,100 10.000 1.000 0,050 0,100
1 0,5° 30 0,3° 12.000 1.000 0,100 0,200 12.000 1.000 0,050 0,100 11.000 900 0,050 0,100 10.000 800 0,050 0,100
1 0,5° 35 0,3° 12.000 1.000 0,075 0,200 12.000 1.000 0,030 0,100 11.000 900 0,030 0,100 10.000 800 0,030 0,100
1 0,5° 40 0,3° 12.000 800 0,050 0,200 12.000 800 0,020 0,100 11.000 800 0,020 0,100 10.000 700 0,020 0,100
1 1° 16 0,3° 22.000 3.050 0,150 0,400 20.000 2400 0,100 0,200 20.000 2.200 0,100 0,200 19.000 2.000 0,100 0,200
1 1° 20 0,3° 15.000 2.400 0,150 0,300 15.000 1.800 0,100 0,200 15.000 1.700 0,100 0,200 14.000 1.500 0,100 0,200
1 1° 25 0,3° 15.000 2.200 0,150 0,200 14.000 1.700 0,100 0,100 14.000 1.600 0,100 0,100 13.000 1.400 0,100 0,100
1 1° 30 0,3° 14.000 2.200 0,150 0,200 14.000 1.700 0,100 0,100 14.000 1.600 0,100 0,100 13.000 1.400 0,070 0,100
1 1° 35 0,3° 12.000 1.200 0,100 0,200 12.000 1.200 0,050 0,100 11.000 1.100 0,050 0,100 10.000 1.000 0,050 0,100
1 1° 40 0,3° 12.000 1.000 0,100 0,200 12.000 1.000 0,050 0,100 11.000 900 0,050 0,100 10.000 800 0,050 0,100
1 1° 50 0,3° 12.000 1.000 0,075 0,200 12.000 1.000 0,030 0,100 11.000 900 0,030 0,100 10.000 800 0,030 0,100
1 1° 60 0,3° 12.000 800 0,050 0,200 12.000 800 0,020 0,100 11.000 800 0,020 0,100 10.000 700 0,020 0,100
1 1° 70 0,3° 12.000 800 0,030 0,100 12.000 800 0,010 0,050 11.000 800 0,010 0,050 10.000 700 0,010 0,050
1 1,5° 16 0,3° 22.000 3.050 0,200 0,400 20.000 2.400 0,100 0,200 20.000 2.200 0,100 0,200 19.000 2.000 0,100 0,200
1 1,5° 20 0,3° 22.000 3.050 0,200 0,400 20.000 2.400 0,100 0,200 20.000 2.200 0,100 0,200 19.000 2.000 0,100 0,200
1 1,5° 25 0,3° 15.000 2.400 0,150 0,300 15.000 1.800 0,100 0,200 15.000 1.700 0,100 0,200 14.000 1.500 0,100 0,200
1 1,5° 30 0,3° 15.000 2.200 0,150 0,200 14.000 1.700 0,100 0,100 14.000 1.600 0,100 0,100 13.000 1.400 0,100 0,100
1 1,5° 35 0,3° 15.000 2.200 0,150 0,200 14.000 1.700 0,100 0,100 14.000 1.600 0,100 0,100 13.000 1.400 0,100 0,100
1 1,5° 41,5 0,3° 12.000 1.200 0,100 0,200 12.000 1.200 0,050 0,100 11.000 1.100 0,050 0,100 10.000 1.000 0,050 0,100
1 2° 31,5 0,3° 15.000 2.400 0,150 0,300 15.000 1.800 0,100 0,200 15.000 1.700 0,100 0,200 14.000 1.500 0,100 0,200
1.5 0,5° ) 0,3° 32.000 4.600 0,200 0,600 30.000 4.500 0,150 0,300 30.000 4.200 0,150 0,300 25.000 3.500 0,150 0,300
1.5 0,5° 10 0,3° 28.000 4.000 0,200 0,600 25.000 3.800 0,150 0,300 25.000 3.600 0,150 0,300 20.000 2.800 0,150 0,300
1.5 0,5° 12 0,3° 28.000 4.000 0,200 0,600 25.000 3.800 0,150 0,300 25.000 3.600 0,150 0,300 20.000 2.800 0,150 0,300
1.5 0,5° 16 0,3° 22.000 2.900 0,200 0,600 18.000 2.700 0,150 0,300 18.000 2.500 0,150 0,300 15.000 2.000 0,150 0,300
1,5 0,5° 20 0,3° 20.000 2.600 0,150 0,400 16.000 2.000 0,100 0,200 16.000 1.900 0,100 0,200 13.000 1.500 0,100 0,200
1.5 0,5° 25 0,3° 16.000 2.200 0,150 0,400 14.000 1.800 0,100 0,200 14.000 1.700 0,100 0,200 11.000 1.300 0,100 0,200
1,5 0,5° 30 0,3° 16.000 1.800 0,125 0,200 12.000 1.200 0,050 0,100 12.000 1.100 0,050 0,100 9.000 820 0,050 0,100
1.5 0,5° 35 0,3° 12.000 1.000 0,075 0,100 10.000 800 0,030 0,050 9.000 760 0,030 0,050 7.800 590 0,030 0,050
1.5 0,5° 40 0,3° 12.000 800 0,075 0,100 10.000 600 0,030 0,050 9.000 600 0,030 0,050 7.800 480 0,030 0,050
1.5 0,5° 50 0,3° 10.000 650 0,050 0,100 8.000 500 0,020 0,050 7.500 500 0,020 0,050 6.200 400 0,020 0,050
1.5 1° 20 0,3° 22.000 2.900 0,200 0,600 18.000 2.700 0,150 0,300 18.000 2.500 0,150 0,300 15.000 2.000 0,150 0,300
1.5 1° 25 0,3° 20.000 2.600 0,200 0,400 16.000 2.000 0,100 0,200 16.000 1.900 0,100 0,200 13.000 1.500 0,100 0,200
1,5 1° 30 0,3° 16.000 2.200 0,200 0,400 14.000 1.800 0,100 0,200 14.000 1.700 0,100 0,200 11.000 1.300 0,100 0,200
1.5 1° 35 0,3° 16.000 1.800 0,125 0,200 12.000 1.200 0,050 0,100 12.000 1.100 0,050 0,100 9.000 820 0,050 0,100
15 1° 40 0,3° 16.000 1.800 0,125 0,200 12.000 1.200 0,050 0,100 12.000 1.100 0,050 0,100 9.000 820 0,050 0,100
1.5 1° 50 0,3° 12.000 1.000 0,075 0,100 10.000 800 0,030 0,050 9.000 760 0,030 0,050 7.800 590 0,030 0,050
1,5 1° 60 0,3° 12.000 800 0,075 0,100 10.000 600 0,030 0,050 9.000 600 0,030 0,050 7.800 480 0,030 0,050
1.5 1° 70 0,3° 10.000 650 0,050 0,100 8.000 500 0,020 0,050 7.500 500 0,020 0,050 6.200 400 0,020 0,050
15 1,5° 20 0,3° 22.000 2.900 0,250 0,600 18.000 2.700 0,150 0,300 18.000 2500 0,150 0,300 15.000 2.000 0,150 0,300
1.5 1,5° 25 0,3° 20.000 2.600 0,200 0,400 16.000 2.000 0,100 0,200 16.000 1.900 0,100 0,200 13.000 1.500 0,100 0,200
1,5 1,5° 30 0,3° 20.000 2.600 0,200 0,400 16.000 2.000 0,100 0,200 16.000 1.900 0,100 0,200 13.000 1.500 0,100 0,200
1.5 1,5° 35 0,3° 16.000 2.200 0,200 0,400 14.000 1.800 0,100 0,200 14.000 1.700 0,100 0,200 11.000 1.300 0,100 0,200
1.5 1,5° 40 0,3° 16.000 2.200 0,200 0,400 14.000 1.800 0,100 0,200 14.000 1.700 0,100 0,200 11.000 1.300 0,100 0,200
1,5 1,5° 50 0,3° 16.000 1.800 0,125 0,200 12.000 1.200 0,050 0,100 12.000 1.100 0,050 0,100 9.000 820 0,050 0,100
1.5 1,5° 62,5 0,3° 12.000 1.000 0,075 0,100 10.000 800 0,030 0,050 9.000 760 0,030 0,050 7.800 590 0,030 0,050
1,5 1,5° 47,5 0,3° 16.000 2.200 0,250 0,400 14.000 1.800 0,100 0,200 14.000 1.700 0,100 0,200 11.000 1.300 0,100 0,200
2 1° 20 0,5° 20.000 3.450 0,400 0,600 18.000 3.200 0,200 0,500 18.000 3.000 0,200 0,500 14.000 2.300 0,200 0,400
2 1° 30 0,5° 18.000 3.000 0,400 0,500 16.000 2.800 0,200 0,400 16.000 2.600 0,200 0,400 12.000 1.900 0,200 0,400
2 1° 40 0,5° 18.000 3.000 0,250 0,600 16.000 2.800 0,100 0,300 16.000 2.600 0,100 0,300 12.000 1.900 0,100 0,300
2 1° 50 0,5° 14.000 2.200 0,250 0,400 12.000 1.800 0,100 0,200 12.000 1.700 0,100 0,200 9.000 1.700 0,100 0,200
2 1° 60 0,5° 16.000 1.800 0,125 0,200 12.000 1.200 0,050 0,100 12.000 1.100 0,050 0,100 9.000 820 0,050 0,100




CUTTING CONDITIONS
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WXL-PC-EBD

High speed milling
1 33~41 HRC 42~50 HRC
Cu ~32HRC Hardened steel, pre-hardened  Hardened steel, pre-hardened
0 Cutting S F ap pf S F ap pf S F ap pf S F ap pf
R 12 angle (min1) | (mm/min) | (Mmm) (mm) (min) | (mm/min) | (mm) (mm) (min1) | (mm/min) | (mm) (mm) (min1) | (mm/min)  (mm) (mm)
2 1,5° 44,2 0,5° 18.000 3.000 0,250 0,600 16.000 2.800 0,100 0,300 16.000 2.600 0,100 0,300 12.000 1.900 0,100 0,300
2 2° 34 0,5° 20.000 3.450 0,400 0,600 18.000 3.200 0,200 0,500 18.000 3.000 0,200 0,500 14.000 2.300 0,200 0,500
2 1° 30 0,5° 20.000 3.400 0,400 0,750 15.000 3.200 0,200 0,300 15.000 3.000 0,200 0,300 12.000 2.400 0,200 0,300
25 1° 40 0,5° 16.000 2.900 0,250 0,750 14.000 2.500 0,100 0,300 14.000 2.300 0,100 0,300 11.000 1.800 0,100 0,300
24 1° 60 0,5° 12.000 1.800 0,250 0,500 10.000 1.200 0,100 0,200 10.000 1.100 0,100 0,200 8.000 880 0,100 0,200
25 15 26,9 0,5° 18.000 3.800 0,500 1,250 16.000 3.500 0,250 0,500 16.000 3.300 0,250 0,500 12.000 2.400 0,250 0,500
25 1,5° 65,1 0,5° 14.000 2.200 0,250 0,750 12.000 1.600 0,100 0,300 12.000 1.500 0,100 0,300 9.000 1.100 0,100 0,300
25 2° 50,1 0,5° 16.000 2.900 0,250 0,750 14.000 2.500 0,100 0,300 14.000 2.300 0,100 0,300 11.000 1.800 0,100 0,300
3 1° 30 0,5° 14.000  4.000 0,600 1,250 12.000 3.200 0,300 0,500 12.000 3.000 0,300 0,500 9.000 2.250 0,300 0,500
3 1° 40 0,5° 10.000 3.200 0,600 1,250 10.000 2.600 0,300 0,500 10.000 2.400 0,300 0,500 8.000 1.900 0,300 0,500
3 1° 50 0,5° 9.000 3.000 0,400 1,000 9.000 2.300 0,200 0,400 9.000 2.100 0,200 0,400 7.000 1.600 0,200 0,400
3 1° 60 0,5° 9.000 2.800 0,400 0,750 9.000 2.000 0,200 0,300 9.000 1.900 0,200 0,300 7.000 1.400 0,200 0,300
3 1° 70 0,5° 7.000 2.300 0,400 0,750 7.000 1.600 0,200 0,300 7.000 1.500 0,200 0,300 5.500 1.100 0,200 0,300
3 1° 80 0,5° 6.000 2.000 0,300 0,750 6.000 1.300 0,150 0,300 6.000 1.200 0,150 0,300 5.000 900 0,150 0,300
3 1,5° 49 0,5° 10.000 3.200 0,600 1,250 10.000 2.600 0,300 0,500 10.000 2.400 0,300 0,500 8.000 1.900 0,300 0,500
3 2° 36 0,5° 14.000 4.000 0,600 1,250 12.000 3.200 0.300 0.500 12.000 3.000 0.300 0.500 9.000 2.250 0.300 0.500
Max W 7EP
cutting A
depth
pf
1. Highly rigid machines and tool holders should be used. If not, machining should be kept below above-mentioned conditions
2. Tool vibrations should be kept at a minimum level for maximum accuracy.
3. Use a suitable cutting fluid with high smoke retardant properties.
4. For the milling of corners or removal of residue, reduce the cutting depth and feed to 70%..
5. More stable high-feed machining in corners can be attained by setting an R insertion or deceleration on the CAM or machine side.
6. When cutting load fluctuates (in the corners, etc.) or when high precision is required, be sure to control the rotational speed.
7. When cutting at greater than the recommended cutting angle, reduce the feed.
8. When cutting load is fluctuating, or when higher milling accuracy is required, keep machining conditions below the above-mentioned values.
9. When the rotational speed does not meet the recommended conditions, reduce the feed in proportion to the RPM that is suitable for your machine
10. The chart above is intended as general guidelines for reference only. The given values should beadjusted individually based on actual machining conditions.
11. The cutting conditions are intended for intermediate machining after roughing.
12. When the work includes extensive roughing including flat areas, chattering is more likely to occur.
13.If the cutting depth is shallow, increase the cutting speed appropriately to minimize chattering.
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